Fabio Balestri

Da: abbonamenti@editorialedelfino.it
Inviato: giovedi 1 aprile 2010 15.28

A: Fabio Balestri - <Organizzazione Rete>
Oggetto: Re: domanda

Egregio Signor Balestri,

finalmente siamo riusciti a trovare le riviste che parlavano delle penne stilografiche. Visto che
questi fascicoli fanno parte del nostro archivio le propongo la possibilita di inviarLe, ovviamente a
titolo gratuito, le fotocopie degli articoli in oggetto.

Mi faccia sapere se per Lei va bene.
Le auguro buona Pasqua e La saluto cordialmente.

Christina
Ufficio Abbonamenti

- Original Message - |
From: Fabio Balestri -=.<Orqganizzazione Rete>
To: abbonamenti@editorialedelfino.it

Sent: Tuesday, March 16, 2010 12:04 PM
Subject: domanda

Buongiorno e scusi il disturbo.

Cerco vecchi numeri della rivista L CARTOLIBRAIO.

Sono un collezionista di vecchie penne stilografiche e ho saputo che (non ricordo quale anno) la Vs. rivista credo
anni 80 fece una sorta di dispense sull’argomento, scritte da un certo Fritz se non erro.

Potete aiutarmi?

Grazie per I'attenzione
Fabio Balestri
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il tedesco Fritz Krauth & I'Autore di
questo testo originale raccolto in
cinquant'anni di appassionato
lavoro nel campo specializzato
della penna stilografica.

Per gentile concessione di Sandra
e Dario Dossena, ora proprietari
della raccolta e curatori della parte
tecnica della versione italiana con
la collaborazione di Adriano
Mazza, CL/Il Cartolibraio & lieto di
presentarlo ai suoi lettori.

La pubblicazione della “Storia
della penna stilografica’ vuole
anche essere un omaggio alla
memoria del compianto Francesco
Dossena, amico intimo di Fritz
Krauth, e come'lui riconosciuto
Grande estimatore e specialista di
questo strumento prezioso e
insostituibile per la scrittura
personalizzata.

| lettori “'gia specializzati”
troveranno nel testo notizie, cenni
storici, dati tecnici, illustrazioni
originali che arricchirannc la loro
cultura specifica; per ““gli altri” la
“storia’’ costituird un eccezionale
contributo all’arte di specializzarsi.
Per tutti, comunque, la lettura sara
interessante e piacevole.

La redazione di CL/Il Cartolibraio
ringrazia Sandra e Dario Dossena
per l'opportunita concessale.
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1.

Questo testo, scritto, come dice |l
sottotitolo, per il negoziante, & stato
impostato sul tema “vendita” e
sulla descrizione dei “processi
lavorativi” nella produzione di
penne stilografiche.

Per quanto riguarda invece la
trattazione del sistema di
funzionamento specifico della
penna, sono stati considerati i vari
e pitt importanti stadi di sviluppo
ed evidenziati i principali modelli di
penne in circolazione sul mercato
mondiale, soprattutto gran parte di
quelli in uso in Germania.

Inoltre, particolare attenzione
stata riservata alla descrizione delle
sue parti componenti, e al metodo
di lavorazione.

Scopo di questo testo non & solo
quello di ampliare ed approfondire
la conoscenza della penna
stilografica, ma anche quello di
porre il negoziante in grado di
pubblicizzare questo tipo di penna
come strumento per ottenere una
“calligrafia personalizzata”, e di
saper rispondere alle domande dei
clienti in modo tecnico ed
gsauriente, cioé specializzato,
piuttosto che con frasi generiche.
Le nozioni tecniche sono
indispensabili soprattutto in caso di
reclami: un cliente seccato puo
essere disarmato in breve tempo
solo da una precisa
particolareggiata osservazione;
gentilezza e calma non sono
sufficienti.

Il venditore che consultera questo
testo avra modo diapprendere una
tecnica di vendita piu convincente,
oltre che piti completa ed
approfondita.

54

DALLE ORIGINI

DELLA PENNA STILOGRAFICA
Scoperte archeologiche
testimoniano che gia gli Egiziei
Romani utilizzavano delle cannucce
sottili, cave ed appuntite,
contenenti una sostanza per
scrivere.

Nel Medioevo si perfezionarono
degli strumenti per scrivere
mediante 'incastro di penne d'oca
I'una dentro l'altra. Fig. 1.
Illustrazioni e schizzi di questo tipo
di penna sitrovano in un libro
pubblicato a Norimberga, nel 1636,
da Schwenter: «Periodi di rinascita
per la matematican.

Nel 1705, in Francia fu brevettato
da Nicolas Bion, un inventore
membro della famiglia reale, un
nuovo e pit perfezionato modelio.
Il meccanico Scheller, originario di
Lipsia, produsse nel 1783 una
penna composta da una cannuccia
in corno o bronzo e da un pennino
realizzato da penne d'oca.

Molto importante fu la scoperta del
pennino in metallo, per lo sviluppo
della moderna penna stilografica
nei cento anni successivi.

Gia prima della fine del XVlli secolo
si era diffuso I'uso di penne d'oro
presso le classi sociali piu ricche.
Rispetto a quelle in lamina di ferro,
prodotte intorno al 1790 a Monaco
da Alois Senefelder, queste
avevano il vantaggio di non
arrugginire.

Il loro inconveniente era la
morbidezza dell’oro per cui il
pennino in breve tempo si
smussava.

Grazie alla simultanea scoperta
dell'iridio e dell’osmio, nel 1804 per




opera del chimico inglese Tennant,
fu possibile passare alla
realizzazione di un pennino piu
pratico e soprattutto piu resistente,
come quello adottato ai nostri
giorni.

La penna d'oro con pennino d'iridio
& del 1841; viene attribuita
all'inglese Mallet sebbene gia nel
1832 un tale Hawkins riusci, pare, a
saldare ad una penna d'oro un
minuscolo grano d’iridio.

Per ottenere una piu lunga durata ci
si limitd dapprima all'applicazione
diun pennino d'acciaio tramite una
giuntura ad anello sulla penna.
Questo modello viene ancora
utilizzato all’estero dai ragazzi delle
scuaole. Fig. 2.

La quantita d'inchiostro raccolta sul
pennino consente di scrivere su un
intera pagina di quaderno senza
intingere.

Nel 1809 fu attribuita all'inglese
Marsh la realizzazione di una penna
stilografica.

La prima penna stilografica tedesca
pare sia stata prodotta intorno al
1819. Mentre il francese Mallat
mise in circolazione la sua
“Syphoide” nel 1865: essa & da
considerarsi I'anticipazione della
penna a stantuffo. Fig. 3.

Sipuo dire, comunque, che la
prima penna stilografica moderna
sia stata quella prodotta dalla ditta
Waterman nel 1883, seguita alcuni
anni dopo, precisamente nel 1887,
dalla stilografica di Soennecken.
Nei decenni che seguirono la penna
stilografica ebbe un costante
sviluppo con l'applicazione di
miglioramenti e sistemi via via piu
perfezionati.

I MATERIALI
E LA LAVORAZIONE

Nessuno dei materiali utilizzati per
la produzione delle cannucce delle
stilografiche puo essere trovato
allo stato di natura. Si tratta sempre
di materiale sintetico elaborato in
fabbrica.

Le prime stilografiche prodotte a
livello industriale erano in ebanite,
sostanza ottenuta dal latte di
cauccit con l'aggiunta di zolfo nella
percentuale del 30-35%.

Oggi si tende ad utilizzare questo
materiale solo per le parti
componenti interne, soprattutto

per i contenitori d'inchiostro.
L'ebanite € una sostanza resistente,
sebbene un po’ malleabile, ma
invecchia in un tempo
relativamente breve e dopo alcuni
anni assume un colore
grigio-biancastro, dovuto all’azione
svoltadallo zolfo alivellodi -
superficie.

Penne pitl economiche venivano
fabbricate con galatite, un
composto di latte scremato,
caseina e acido di formalina
(sostanza generalmente usata
come conservante e disinfettante).
La galatite pero si spezza
facilmente e tende ad assorbire
"umidita.

Per questo motivo veniva utilizzata
solo peri modelli con il canale
interno di caucciu in cui I'inchiostro
scorreva senza contatto diretto con
la galatite. Al contrario dell’ebanite,
la galatite pero si presta a diverse
colorazioni.

A meta deglianni ‘20, pure la
celluloide trovo applicazione nel
campo delle penne stilografiche.
Questa sostanza & prodotta da
nitrato di cellulosa (65% circa), la
cui materia prima & la parte di
scarto del cotone, con I'aggiunta di
canfora e di alcool.

La celluloide supera ebanite e
galatite in robustezza, inoltre la sua
superficie rimane perfettamente
levigata. E adatta alla realizzazione
di modelli dai colori brillanti. Per
ottenere l'effetto madreperlato si
ricorre all’aggiunta di scaglie.
L'unico difetto della celluloide & la
facile inflammabilita. '
Dagli anni del dopoguerra le
stilografiche vengono costruite in
numero sempre maggiore con il
sistema della pressofusione di
materie plastiche.

Questo materiale & costituito da
resina sintetica (derivato di carbone
e calce) e acido fenolico sostituito,
talvolta, da altri prodotti chimici.
Pud essere lavorato fino ad
ottenere svariate sfumature che lo
rendono simile al cuoio o resistente
come il vetro.

Talvolta, pero, & impossibile la
realizzazione di modelli variopinti:
processo piu facilmente attuabile
con la celluloide.

Oggi la maggior parte delle penne
stilografiche e prodotta con il

sistema della pressofusione, la
tecnica € quindi da considerarsi
moderna.

Le penne stilografiche di celluloide,
cosi come quelle di ebanite e di
galatite, richiedono perlaloro
fabbricazione il contributo di tecnici
specializzati. Il materiale viene
successivamente levigato,
perforato, fresato e passato al
tornio, cioe le penne vengono
lavorate mediante asportazione di
truciolo.

Le stilografiche in plastica sono
prodotte attraverso il procedimento
di pressofusione. La maggior parte
delle materie sintetiche ridotte in
grani, viene condensata dalla
macchina per la pressofusione ad
unatemperatura di 200° Celsius,
quindiviene inserita negli stampi di
fusione dove la sostanza fusa si
indurisce grazie ad un processo di
raffreddamento.

| pezzi fusi e raffreddati vengono
poi staccati dalle forme d’acciaio
composte da due parti.
L'operazione di pressofusione si
effettua in genere su diversi pezzi
contemporaneamente e non
richiede una accurata{avorazione,
pur garantendo un buon risultato.
Questo processo consente costi
minori in quanto il numero dei
passaggi lavorativi & sensibilmente
pitt limitato.

Le parti stampate in seguito
passano, attraverso fasi diverse,
alla montatura con tutte le altre
componenti.

LE PRINCIPALI PARTI
COMPONENTI
LA LORO FUNZIONE

Agliinizi della sua produzione, la
penna stilografica presentava varie
lacune, ma non appena ci si rese
conto che per fabbricarla era
necessario osservare precise leggi
della fisica, i difetti “di gioventu”
vennero gradatamente eliminati.
Per meglio comprendere il metodo
di lavorazione della penna
stilografica e delle sue parti
opportuno richiamare alla memoria
tali regole.
Inizialmente, bisogna sapere che i
corpi solidi, liquidi o aeriformi
mutano di volume se sottoposti a
differenze di temperatura.
Nel nostro caso si osserva che sia
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I'aria sia l'inchiostro si espandono
per effetto del calore, occupando
maggior spazio.
Lo stesso fenomeno di dilatazione
si nota nel caso di diminuzione di
pressione atmosferica; per
esempio durante un viaggio in
aereo o un'ascensione in
montagna.
Tutti i meccanismi di
funzionamento di una penna
stilografica si basano sul principio
della costruzione di spazi vuoti. E
poiché in natura & impossibile
trovare spazi vuoti, questi si
riempiono seguendo leggi precise.
Intingendo il pennino di una penna
stilografica nell'inchiostro si
riempie lo spazio vuoto all'interno
della penna.
A questo punto assume notevole
importanza il fenomeno della
capillarita. In fisica questa legge
naturale puo essere dimostrata
immergendo nell’acqua l'estremita
-inferiore di uno o pit tubi di vetro
sottile: quanto pid il tubo di vetro &
sottile, tanto pit salira la colonnina
d'acqua (rispetto al pelo
dell'acqua).
La distribuzione della linfa nelle
piante & un fenomeno di capillarita,
senza il quale la loro crescita sulla
terra sarebbe impensabile.
Cosi come nelle piante la linfa sale
fino all'estremita della foglia piu
alta, anche nelle penne, sempre
grazie al fenomeno della capillarita,
I'inchiostro viene condotto fino alla
punta del pennino.
Nel trattare dei componenti
essenziali della penna stilografica si
avra modo di tornare ancora sui

funzionamento.

IL CONTENITORE D'INCHIOSTRO
(SERBATOIO)

La parte della penna stilografica
che serve da impugnatura € nello
stesso tempo il serbatoio
dell'inchiostro. Si compone di una
parte allungata di sezione circolare
alla fine della quale si colloca
['attaccatura del pennino. La forma
¢ generalmente studiata in modo
da consentire nello scrivere una
presa sicura alle dita.

|l meccanismo della penna
stilografica e collocato proprio nel
serbatoio dell'inchiostro. Fig. 4.
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La chiusura ¢ costituita da un
cappuccio svitabile che copre
anche il cappellettoaviteo a
pressione del sistema di
caricamento.

Per quanto riguarda la cosiddetta
penna a stantuffo, si tende ormai
sempre pitt a dare una forma
pratica al cappelletto a vite,
abolendo il cappuccio che poteva
facilmente andare smatrito.
Nelle penne stilografiche a
stantuffo, in commercio in 6
Germania, l'inchiostro viene

immagazzinato direttamente

all'interno della cannuccia della

penna; mentre per quanto riguarda

altri sistemi di fabbricazione si 2
rende necessario 'inserimento di
un contenitore di gomma
all'interno per raccogliere
{"inchiostro.

Per evidenziare in ogni momento la
guantita d'inchiostro contenuta
nella penna, le stilografiche a
stantuffo hanno una parte
trasparente al di sotto del pennino
e della impanatura della vite.
Talvolta, invece di questo spazio
trasparente ci possono essere delle
vere e proprie finestrelle di forma
circolare o allungata. Oggi,
I'attaccatura dei pennini viene fatta
col sistema a vite, piuttosto che in
posizione fissa, in modo che il
negoziante stesso possa sostituirli
senza difficolta ogni qualvolta si
renda necessario. Fig. b.

Le penne con pennino coperto
hanno un’attaccatura
completamente diversa: in questo
caso l'attacco e prolungato fino alla
punta del pennino e si ha una
filettatura intorno alla penna.

Fig. 6.

Questa protezione evita la rapida.
evaporazione dell'inchiostro.

JFAANNANNRNNNNN

A

IL CAPPUCCIO DI CHIUSURA

Il cappuccio della penna stilografica
si compone di due parti: una
esterna e una interna.

In taluni casi i cappucci sono
costruiti in modo che la parte
supériore, rinforzata con un anello
di guarnizione, possa sostituire la
parte interna.

Mentre il cappuccio esterno serve
per proteggere il pennino da “

danneggiamenti e per assicurare il r)mnmumm:::\
12 =r

fermaglio, quello interno impedisce




che I'inchiostro si sparga o si
asciughi. Fig. 8.

Nella parte inferiore interna del
cappuccio di chiusura sitrova
I'impanatura della vite, che viene
avvitata alla filettatura della
cannuccia {(al di sotto
dell’attaccatura del pennino).

| modelli piti recenti hanno per lo
piti tre o quattro filettature, cioe tre
o quattro filetti con altrettanti
principi di filettatura: con la
rotazione del cappuccio la penna é
perfettamente chiusa.

Quando la penna & chiusa, il bordo
inferiore del cappuccio deve
aderire alla parte sporgente
dell’attaccatura del pennino, in
modo che né aria né inchiostro
possano fuoriuscire e che il
pennino resti isolato.

Lo spazio ermetico formato dal
pennino e dal conduttore
d'inchiostro mantiene una costante
pressione dell’aria. Cosi, durante
un viaggio in aereo o
un'ascensione in montagna,
I'inchiostro e I'aria non risentono
della diminuzione di pressione
atmosferica; senza questa piccola
camera ermetica l’aria e l'inchiostro
si dilaterebbero fino a fuoriuscire.
inoltre, la chiusura ermetica
mantiene umidi il conduttore
d'inchiostro e il pennino che puo
riprendere a scrivere subito.

Se esposto al calore l'inchiostro
evapora, ma grazie alla chiusura
ermetica si forma della condensa
sotto forma di piccole goccioline
distribuite sul condotto
dell'inchiostro e sul pennino; cosi
anche in ambiente caldo il pennino
resta umido e pronto per scrivere.
Una penna dotata di cappuccio di
chiusura svitabile anche se tenuta
in posizione orizzontale non
“trasudera” (espressione tecnica
per dire perdita d'inchiostro).

E consigliabile, comunque, tenere
sempre la penna in posizione
verticale perché il cappuccio
potrebbe non essere avvitato bene.
Nella parte inferiore, la maggior
parte dei cappucci hanno uno o due
piccoli fori attraverso i quali esce
I'aria nel momento della chiusura;
questi fori conducono aria alla
parete esterna dell’attacco del
pennino e possono in taluni casi
dare un effetto di rinfrescamento.

1 cappucci prodotti piu
recentemente, quelli a pressione,
vengono appoggiati al contenitore
d’inchiostro. Sono per lo pit di
metallo e non hanno filettatura, ma
una parete interna elastica in
metallo, dotata di scanalatura tutto
intorno alla parte inferiore del
cappuccio. Chiudendo, la
scanalatura si blocca attorno ad un
sottile anello di metallo. Fig. 9.

Le penne con chiusura a scatto
dovrebbero essere portate in tutti i
casi in posizione verticale.

E ovvio che & molto pitt agevole
sfilare un cappuccio a pressione
che non uno a vite. il negoziante
fara bene, quando consiglia una
penna con chiusura a scatto ad
assicurarsi personalmente cheiil
modello sia dotato di chiusura
altrettanto sicura di quella a vite.

IL CONDUTTORE D’INCHIOSTRO

Il conduttore d'inchiostro ¢ la parte
della penna stilografica rimasta
invariata nel corso di molti anni e
alla cui struttura oggi si lavora
costantemente.

Esso ha il delicato compito di
provvedere, di volta in volta e nelle
diverse condizioni, a fornire la
quantita d'inchiostro necessaria,
senza interrompere il flusso o
distribuirne troppo causando un
tratto disordinato e addirittura
macchiato.

[l conduttore d'inchiostro & in
diretta connessione con il
serbatoio.

E dotato di uno o pit piccoli canali
che svolgono duplice funzione:
devono far fluire l'inchiostro in
avanti e contemporaneamente
riportare I'aria spostata dal flusso
dell'inchiostro al serbatoio. Fig. 10
Quando l'aria arriva nella piccola
camera di raccolta, la distribuzione
dell'inchiostro dovrebbe cessare e
quindi il pennino non dovrebbe piu
scrivere; ma l'aria penetrata nel
serbatoio ha, ora, la proprieta di
dilatarsi pit rapidamente
dell'inchiostro grazie al calore della
mano. ‘

L'inchiostro viene spinto verso
I'esterno dalla pressione che si crea
nel serbatoio.

La portata di inchiostro aumentain
proporzione all’aria che entra nel
serbatoio.

Al fine di opporre resistenza
all'aumento di portata, i canali
presentano una maggiore
profondita al di sotto della linea
mediana e lateralmente delle
piccole camere diraccolta. Fig. 11.
Queste hanno il compito di
trattenere e distribuire I'inchiostro
nella giusta misura.

Inoltre, alcuni condotti per
I'inchiostro sono dotati, nella parte
inferiore, di canali di ritorno che
permettono all‘inchiostro non |
utilizzato di tornare al serbatoio.

Fig. 12.

Come noto, I'inclinazionedella

punta di un pennino elastico

consente di ottenere filetti e tratti di
scrittura. Se si pensa che I'effetto &

dato dali’'uso di diverse quantita
d’'inchiostro, si puo capire come il
conduttore d'inchiostro debta

essere preciso e curato nei
particolari. |
Non tutti i materiali sono indizati
per la fabbricazione di un bucn
conduttore d’inchiostro, poicé,

per la sua funzione capillare
I'adesione svolge un ruolo
importante. Occorre un materiale al -
quale l'inchiostro aderisca
facilmente; in genere si prefiisce
un particolare tipo di ebanite,
specialmente per le buone pene
stilografiche.

Dal momento che un penninc
sottile utilizza una minore quantita
d‘inchiostro, rispetto ad uno argo,

& necessario che anche i canili del
conduttore d'inchiostro siaro
proporzionali alla maggiorfo
minore quantita d'inchiosto
occorrente.

I canali sono in genere deldiameto
di un centesimo di millimatro, per
consentire lo svolgersi dell’azione

di capillarita come necessario.

(continua)
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ILPENNINO

Fino a qualche anno prima della
seconda guerra mondiale, le penne
stilografiche erano dotate
solamente di pennino d'oro.
Successivamente, con l'utilizzo di
acciai inossidabili resistenti agli
acidi e antiruggine, i pennini
diventarono pili pratici e meno
costosi.

A causa del divieto esistente in
Germania prima della guerra di
usare |'oro per la fabbricazione di
pennini, per anni furono utilizzati
pennini di palladio, oltre a quelli di
acciaic incssidabile, per le penne
stilografiche pit preziose. Si
trattava, pitl precisamente, diuna
lega di palladio {metallo nobile del
gruppo del platino) argento e rame,
resistente agli acidi e alla ruggine.
L'oro puro, quello contrassegnato
con 24 carati, € decisamente troppo
malleabile per un pennino.

Per renderlo pili resistente, viene
miscelato all’argento e al rame o,
per dirla con un termine tecnico,
viene “legato”.

Ad eccezione della Francia, sono
vendute in tutto il mondo penne
stilografiche con penniniiniega
d'oro a 14 carati.

Una lega di 14 carati consiste in 14
parti di oro puro e dieci parti di
argento e rame.

Le leghe con una minore quantita
d’oro puro vengono intaccate dagli
acidi contenuti nell’inchiostro.

In luogo del marchio 14 carati,
spesso si trova anche “585".
Entrambe le definizioni esprimono
lo stesso concetto e cioé che se nel
caso dioro puro (24 carati) si
stabilisce il numero 1000, cosi per
quanto riguarda l'oro a 14 carati il
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valore espresso in numero sara
585.

In proposito vale la pena di
sottolineare che nel caso delle
pietre preziose i carati non indicano
un grado di finezza, ma un certo
peso.

Un'antica legge francese ordinava
che tutti gli oggetti d'oro massiccio
riportassero la segnatura di almeno
18 carati; cosi in Francia potevano
essere prodotti solo penninid'oro a
18 carati.

Ad alcuni modelli economici di
penne stilografiche, in circolazione
all'estero, vengono applicati
pennini con la dicitura “14
carati-placcato oro”.

Anche in Germania vengono
utilizzati pennini in metallo dorato,
ma per legge essi devono essere
messi in commercio con
un‘apposita marcatura. Molti
negozianti, infatti, tratti in inganno
dall’aspetto del pennino credettero
si trattasse di oro puro.

| tipi pitt economici di pennini in
metallo nobile vengono bruniti,
acquistano cioé un aspetto simile a
quellid’oro attraverso un
trattamento particolare che a
differenza della placcatura non
rende necessario |'uso di oro puro.
Le punte dei penniniin oro, come
quelle in metallo nobile, si
smusserebbero in breve tempo,
dando alla calligrafia un tratto
troppo calcato e disordinato e
quindi avrebbero bisogno di essere
sostituite spesso. Per questo ai
penniniviene saldata una punta
d'iridio.

L'iridio € un metallo nobile molto
duro: fonde solo alla temperatura
di 2360° C. E uno dei sei metalli
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pregiati del gruppo del platino:
platino, iridio, osmio, rutenio, rodio
e palladio. ,
Una punta piu resistente si ottiene
con |I'associazione dell’iridio con
I"'ancor pit duro osmio.
L'osmio-iridio si puo trovare in
natura, ma oggi si tende a produrlo
mediante la fusione del platino.
L'osmio & un metallo crudo ed ha
bisogno di acquistare le proprieta
dell'iridio per diventare il migliore
materiale grezzo utilizzato per le
punte dei pennini.
Spesso le punte d'iridio sono
ottenute da leghe d’iridio con un
metallo meno prezioso: il rutenio.
Nelle penne stilografiche piu
economiche viene avvolta in punta
creando un ingrossamento simile a
una punta ottenuta mediante
saldatura.
Sipuo accertare la qualita del
materiale usato per la punta diun
pennino con la lente
d'ingrandimento. Se la superficie
appare levigata con riflessi
azzurrognoli allora la punta & della
qualita migliore.
Se, invece, la superficie & piuttosto
rugosa e presenta un colore
biancastro, allora il materiale & di
qualita inferiore.
I pennini d’oro di‘un certo valore
hanno spesso suila superficie un
ornamento in platino o radio, simili
all’argento per |a lucentezza.
La fenditura che si trova nel
pennino & uno sfiatatoio per l'aria.
Fig. 13. .
Essa sitrovain linea con i canali del
conduttore d'inchiostro per il quale
I'aria arriva, attraverso i canali, al
serbatoio d’inchiostro.
Deve esserci un motivo valido se
tutti i pennini prodotti in Germania
e buona parte di quelli fabbricati
nel Nord America presentano una
fenditura; infatti, compito di questa

= fenditura non & solo quello di

.~ rendere possibile una calligrafia
ornata, grazie alla divaricazione
della punta del pennino, ma
piuttosto quello di agire come
capillare.
Linchiostro fluisce nella fenditura
sottile come un capello fino
all’'estrema punta del pennino

“garantendo I'immediata fuoriuscita
non'appena si incominci a scrivere
mantenendo la penna rivolta verso

il basso.

Quando, invece, il pennino sitrova
rivolto verso I'alto, la penna
scrivera finché ci sara inchiostro nel
conduttore.

Condizioni necessarie per la
fabbricazione di pennini sono una
lunga esperienza e precisione, '
Gia per quanto riguarda la
saldatura della punta d'iridio
occorre molta abilita.

Maggiore accuratezza e delicatezza
richiedono |'affilatura della punta
del pennino a seconda della misura
desiderata e |'operazione
successiva di rinifitura che
consente alla punta di scorrere
facilmente sul foglio senza
scricchiolii.

Per finire, e interessante richiamare
I"attenzione su un particolare tipo di
pennino: quello circolare.

Come nel caso della penna con
pennino coperto, I'attaccatura
allungata avvolge il pennino, che,
essendo in questo caso circolare,
circonda il conduttore d’inchiostro
stesso. Fig. 14.

| FERMAGLI

Con il termine fermaglio nelle
penne stilografiche si definisce
I"anello piu la clips uniti al
cappuccio.

Anche se non essenziale per il
funzionamento della pennail
fermaglio costituisce tuttavia un
elemento importante per
valorizzarne I'aspetto.

| fermagli vengono spesso
artisticamente modellati come

-ornamento.

Osservati da vicino i vari fermagli
lasciano risaltare la notevole
differenza di qualita.

All’estremita inferiore del
cappuccio di chiusura si trovano
uno o due anelli. Originariamente
furono introdotti come rinforzo alla
parte inferiore del cappuccio, ma
oggi sono soltanto decorativi.

La clips che serve afissare la penna
in posizione verticale alla tasca
della giacca, veniva inizialmente
avvitata o fissata al cappuccio della
penna stessa. Fig. 15.

Oggi si utilizzano clips ad anelloo a
corona. Spesso troviamo anche
clips a cerniera, che ricevono la loro
forza elastica da una mollaa
spirale.

[lgambo del fermaglio appare
sempre inclinato leggermente
verso l'interno per aumentare la
propria elasticita.
| fermagli vengono realizzati in
acciaio, ottone o in lega d'ottone
{tombacco ecc.).
Dopo un tempo relativamente
breve d'uso, diventano opachi e
macchiati, per cui sitende a
cromarli o a dorarli: processi che
conferiscono loro un aspetto
ordinato e lucente.
| fermagli cromati rimangono
inalterati anche in ambienti
tropicali e subtropicali.
Ovviamente, le penne stilografiche
preziose con questo tipo di fermagli
bianchicci assumono un aspetto
modesto, per cui raramente se ne
vedono in circolazione, nonostante
le loro accertate doti di resistenza in
qualsiasi clima.
| fermagli dorati mantengono una
superficie lucida per lungo tempo,
a seconda della consistenza
specifica dell’oro e delle condizioni
climatiche.
Decisamente piu duraturi e preziosi
sono i fermagli in laminato oro,
chiamato anche “double”.
Come indica il termine stesso, I'oro
viene ridotto a lamine; ¢ un
procedimento complesso e costoso
perché il fermaglio non e né di
acciaio, ne di ottone e non subisce
cromatura o doratura, ma e fuso in
un materiale di base. Sotto forma di
pitt lamine lo strato d’oro vien fatto
aderire al metallo di base. | fermagli
di questo tipo sono pill resistenti a
graffi, sfregi e alle diverse
temperature.
La maggior resistenza della
superficie & dovuta al fatto che con
tale procedura il laminato oro
assume compattezza, mentre la
doratura galvanica, in cui il
rivestimento e costituito da
minuscole particelle di oro, & assai
piti delicata. Questa differenza
essenziale ha un peso sulla qualita
dell’elemento.
Dal momento che la tonalita
giallastra o rossastra dell'oro
secondo la moda attuale &
superata, & opportuno trovare un
accordo.
Come gia detto a proposito del
trattamento del pennino d'oro, in
una lega d'oro a 14 carati vengono
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legate 14 parti d'oro puro con 10
parti di rame e d'argento.

Se la lega contiene pit argento che
rame, si ottiene una colorazione
oro chiaro; quando il rame & in
percentuale maggiore si ha una
tonalita pit scura.

La quantita di oro puro non viene
comungqgue influenzata dalle
proporzioni di rame e di argento, si
puo cosi dire che & errato giudicare
dal colore la quantita d'oro
presente.

I TIPI DI PENNE
E 1 SISTEMI DI CARICAMENTO

Nelle penne stilografiche diffuse

" prima dell'inizio del secolo, e anche

per un certo periodo successivo,
I'inchiostro veniva introdotto nel
serbatoio situato nella parte
posteriore del pennino. Fig. 15 bia
L'attaccatura del pennino era a vite
e l'inchiostro veniva spruzzato
all'interno per mezzo di una pipetta
oppure semplicemente versato
dentro.

InIndia, per esempio, ancora oggi
vengono richiesti modelli di questo
tipo, quantunque con una forma
pitl moderna.

Questo tipo di penne essendo di
semplice struttura raramente sono
soggette a riparazioni, e dati gli alti
prezzi delle riparazioni, sono
ritenute convenienti.

Fino alla meta degli anni ‘20, fu
molto diffusa la penna stilografica
di sicurezza.

Anche questa non aveva un
sistema di caricamento
incorporato. In posizione di riposo,
il pennino si trovava all'interno del
contenitore dell’inchiostro e
doveva essere svitato ed estratto
ogni qualvolta si incominciava a
scrivere. Fig. 16.

Il condotto, alla cui estremita
superiore era fissato il pennino
d'oro, aveva alla base un perno che
siinfilava nella scanalatura ricavata
nella parete verticale del
contenitore.

Mediante il cappelletto a vite per il
caricamento, la spirale veniva fatta
ruotare, cosicché il perno, il
condotto e il pennino, in seguito
alla rotazione impressa, subivano
un movimento in senso verticale.
Spesso per il caricamento veniva
utilizzata una piccola pipetta di
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velro con una vescichetta di
gomma all’'estremita.

La stilografica di sicurezza era
I'unico modello senza pennino
fisso.

Entrambi i tipi nominati come
eccezioni non vengono pill
prodotti, ma in Germania & tuttora
in uso una penna stilografica senza
meccanismo di caricamento.

Per questo modelio vengono usate
una o due cartucce sostituibili.

Fig. 17

Anche in questo caso I'attaccatura
del pennino & a vite e la cartuccia di
inchiostro viene inserita nel
contenitore svitando il pennino.
Riavvitando I'attaccatura del
pennino alla penna, la cartuccia
viene spinta indietro e la sua
chiusura cede per la pressione.
Quando I'inchiostro & esaurito Ia
cartuccia viene sostituita da una
nuova.

Ad eccezione della penna
stilografica a cartucce, tutte le altre
hanno attualmente un sistema di
caricamento che si basa sul
principio della creazione di uno
spazio senza aria.

Nelle prime penne stilografiche il
sistema era costituito da una
piccola camera in gomma attaccata
alla parte posteriore del pennino.
Quando la penna doveva essere
caricata, il pennino con il relativo
contenitore in gomma veniva
svitato e asportato; quest’ultimo
veniva premuto tra due dita o
avvolto su se stesso. Si immergeva
il pennino nell'inchiostro e |a
piccola camera veniva quindi
rilasciata; questa, priva d'aria, si
riempiva d'inchiostro.

La fase successiva dello sviluppo
delle penne stilografiche fu la
penna a leva, ancora oggi presente
sul mercato estero. -

Con questo sistema si evita il
movimento di inserimento e
estrazione a vite del pennino, grazie
ad un serbatoio interno in gomma
che sollevando una piccola leva
viene premuto verso il basso per
I'azione di una piastrina premente,

. cosicché I'aria esce dal tubo in

gomma. Fig. 18

Riportando la leva in posizione
orizzontale, il contenitore riprende
la sua forma arrotondata
riempiendosi d'inchiostro.
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Una versione perfezionata in
seguito e che ancor oggi possiamo
trovare all’estero, & la penna
stilografica a pressione.

Al posto della leva, questo tipo ha
un bottone a pressione, collegato
all’asticciola di pressione. Fig. 19.
Quando il bottone viene premuto,
la bacchettina all'interno si piega
seguendo un movimento
ondulatorio e si appoggia alla
piastrina premente che comprime il
contenitore in gomma.

Con quest‘ultimo modello,
fabbricato per due o tre anni, si
tornati alla forma originale del
pennino.

Il contenitore d'inchiostro di
gomma e circondato da una
protezione in metallo con
un’apertura nella parte mediana
dove sitrova una piastrina
premente che, sotto 'azione di un
dito, va ad agire contro il
contenitore. Fig. 20.

Pit complicato ¢ invece il
funzionamento di una famosa
penna stilografica americana, peril
cui caricamento & necessario
estrarre una cannuccia in metallo
dall’interno.

Attraverso un foro I'aria puo cosi
entrare nel serbatoio; quindi la
cannuccia viene nuovamente
inserita creando una certa
pressione d'aria che comprime il
serbatoio.

Quando il tubicino di metallo &
completamente inserito, si apre
una valvola metallica, collocata
internamente alla parete, che
consente la fuoriuscita dell’aria
compressa.

Quindi il serbatoio in gomma pud
riacquistare la sua forma iniziale
riempiendosi d'inchiostro.

Le penne stilografiche con serbatoi
di questo tipo contengono perd una
quantita relativamente scarsa
d’inchiostro. Sitentd ben presto di
realizzare dei modelli con maggiore
capienza.

Cosi si costruirono delle
stilografiche con una vescichetta in
gomma applicata all’estremita.
Premendo quest'ultima si
provocava uno spazio vuoto d'aria
e l'inchiostro affluiva nel
conduttore.

Rilasciando la bolla di gomma,
I"aria arrivava verso l'alto

attraverso un apposito canale.

Fig. 21.

Ripetendo il procedimento per
cinque o sei volte, il serbatoio si
riempiva completamente.

Alla vescichetta in gomma a volte si
sostituiva un piccolo pistone che
veniva pill volte spinto verso
I'interno ed estratto.

Venivano comunque stabiliti dei
limiti alla quantita d'inchiostro da
iniettare, per evitare perdite
durante l'uso.

In Germania questo modello con
stantuffo & ancora adottato, si &
ditiuso velocemente, ed anche sui
mercati d'esportazione ha
incontrato il favore di molti;
pertanto si deduce che i fabbricanti
extraeuropei sono stati, in un certo
senso, costretti ad inserire il
modello nei loro programmi di
produzione.

Nella stilografica a stantuffo, come
indica il termine stesso, I'inchiostro
viene aspirato mediante una
piccola pompa a stantuffo.

Il meccanismo utilizzato assomiglia
a quello della penna stilografica di
sicurezza; anche qui troviamo
un’asta a vite che ha il compito di
far muovere in senso verticale un
pistoncino.

I cappelletto a vite & collegato
direttamente all’asta a vite.

Sopra quest’ultima si trova un
conduttore cavo con una spirale
all'interno, alla cui estremita e
fissato il'pistone che &
generalmente di sughero o di
materiale sintetico. Fig. 22.

L'asta a vite ha una scanalatura
verticale nella parte esterna, nella
quale entra un perno che sitrova
nella protezione che circonda l'asta
avite e il conduttore.

Se la spirale mossa dal cappelletto
a vite viene girata verso sinistra, il
conduttore cavo si spostera verso
I'alto poiché, a causa del perno
della scanalatura, esso non puo
unirsi alla rotazione.

Quando lo stantuffo viene spinto,
I"aria presente all'interno del
serbatoio d'inchiostro viene
espulsa.

Azionando il cappelletto a vite in
senso opposto lo stantuffo ritorna
indietro.

In questo modo si crea uno spazio
senz'aria in cui l'inchiostro puo
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penetrare.

Le penne con pompa a stantuffo si
differenziano solo nei particolari,
poiché il principio e gli elementi
componenti sono gli stessi.

Il cappelletto a vite che sitrova alla
fine della cannuccia & protetto
talvolta da un cappuccio oppure
costituisce da solo la chiusura.

E da notare, poi, la vite di sicurezza
che si pud trovare in alcune penne
e grazie alla quale il perno non si
mette subito in movimento alla
prima rotazione.

Si evita con cio che girando
sbadatamente il cappelletto
Iinchiostro fuoriesca macchiando.
La stilografica a telescopio &, pure,
una penna a stantuffo. E dotata di
una spirale che si puo avvitare o
svitare, proprio come nel
telescopio.

Questo meccanismo occupa spazio
minore dallo stantuffo, per cui la
penna puo contenere una
maggiore quantita d'inchiostro.
Anche in questo caso pero la
misura dell'inchiostro non deve
superare un certo limite, per
consentire il flusso costante al
pennino.

A proposito dei diversi metodi di
caricamento, si devono indicare
due altre innovazioni.

Nel caso di una penna stilografica
americana attraverso la rotazione
del cappelletto a vite viene estratto
un piccolo canale aspirante (si
pensi alla proboscide di un
elefante) che viene intinto
nell'inchiostro.

Continuando a ruotare, la penna si
riempie d'inchiostro e il tubicino
rientra di nuovo.

Il vantaggio di questo meccanismo
e dato dal fatto che sia il pennino
sia |'estremita della sua attaccatura
non si sporcano d'inchiostro.

Dal momento che, talvolta,
nonostante la possibilita di
controllare il livello dell'inchiostro
mediante |'apertura, capita che
questo si esaurisca in un momento
inopportuno, ci si occupo gia
parecchio tempo fa del modo di

mantenere una riserva d'inchiostro.

Questa deve evitare, cosi come
avviene nel'caso di un'automobile
col serbatoio di riserva, ogni
inconveniente e deve essere tale da
consentire 'uso della penna fino
46

alla carica successiva.

E interessante ricordare che |a
soluzione e stata proposta da una
ditta tedesca.

In questa penna si trova anche un
condotto circolare che consente
all'inchiostro di fluire.

Quando l'inchiostro nel serbatoio
principale & esaurito, si puo
utilizzare quello che resta
accumulato nel condotto, appunto
la riserva.

Avvitando un cappelletto collocato
al di sotto del conduttore
d'inchiostro, la chiusura del
serbatoio viene spinta verso I'alto e
I'inchiostro fluisce attraverso
piccoli fori.

Riempiendo nuovamente la penna,
la chiusura del serbatoio viene di
nuovo azionata per mezzo del
pistone. Fig. 23.

(continua)
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LA PENNA STILOGRAFICA:
ASSORTIMENTO E ACQUISTO
Per infraprendere una buona attivitd nel
campo delle penne stilografiche, &
necessario che il capitale investito sia in
stretto rapporio con i prodotti offerti dal
mercato, poiché, & noto, gli articoli sono
in continua evoluzione.
Se cid non viene considerato, il
commerciante al detiaglio corre il rischio
di accumulare troppi modelli con una
grande varietd di prezzi. Si formeranno in
uesto modo fondi di magazzino che
jifficilmente soddisferanno le esigenze del
cliente. Inoltre non si poird mai avere un
assortimento sufficiente. La pratica fa il
maestro! Se il commerciante tiene una
statistica, cioé un quadro generadle dei
vari tipi di penne e soprattutio dei livelli
dei prezzi, poird avere idee chiare per i
suoi acquisti. La statistica, tuttavia, non
sard di molto aivio quando le forniture
sono limitate e quando gli acquisti sono
fatti solo per soddisfare gusti personali.
L’assortimento di penne di un negozio
specializzato pud essere paragonato a
quello di un negozio di articoli di
cancelleria: deve adattarsi ai gusti e alle
svariate richieste della clientela, tenendo
conto che la clientela abituale di una
cittadina di provincia avrd, ovviamente,
gusti molto diversi rispetto a quella di
passaggio in un negozio di lusso di una
grande cittar. Per la buona condizione di
un negozio di penne stilografiche sono
necessari acquisti da due o tre mairche
affermate e poi I'apporto di un numero
ristretio di fornitori che garantiscano un
soddisfacente assortimento. Inolire & da
tener presente che oggi i pennini sono,
per lo piu, svitabili e intercambiabili. Il
negoziante deve tener a disposizione
pennini sciolti per applicarli ai vari fipi di
stilografiche secondo necessitd.
Nella scelia dei fornitori il negoziante
deve fare attenzione che questi seguano
una seria politica dei prezzi e che non i
cambino a seconda dell‘affare che

trattano. Questa & la miglior garanzia per

avere un assortimento ricco e per un
roficuo investimento di denaro. Inoltre,
ﬁo molta importanza il fatto che venga
sempre rilasciata una garanzia. £ infine
essenziale non lasciarsi attrarre dalle

CHE COSA SAl
DELLA PENNA
STILOGRAFICA?

3

occasioni di merce a basso prezzo. |l
negoziante dovrd poi considerare altri
due faitori per i suoi acquisti: procurarsi
prodotti suv!f)iciem‘i per I'assortimento e il
prestigio e, contemporaneamente,
disporre di una quantiter in eccedenza per
le vendite straordinarie. Le penne
verranno esposte, raggruppate per
marca, negli appositi scatfali, dopo
essere siate caricate. In questo modo il
negozianie sard facilitato nella ricerca
della penna richiesta e non dovra
inferrompere troppo a lungo la
conversazione con il cliente. Il venditore
deve sempre tener sotio controllo il
rifornimento in magazzino, quando fratta
la vendita di un articolo, per avere la
sicurezza di poter accontentare il cliente.
Riponendo una penna, dopo averla
utilizzata a scopo dimostrativo, &
importante ricordarsi di pulire il pennino
con un panno. L'articolo venduto va
subito sostituito nello scaffale
d’esposizione.

LA PENNA STILOGRAFICA: VENDITA
La penna stilografica & uno dei pochi
articoli con un buon margine di
guadagna. Perianto, il negoziante
specializzato attribuisce un ruolo
determinante all’esposizione dei prodotti
g, inclitre, presta molia cura al proprio
negozio. L'acquisto di una penna
stilografica di marca &€ una spesa
considerevole; il negoziante deve essere
in grado di illustrare i pregi dell’articolo e
il servizio che pud compiere.
Un'informazione poco esauriente provoca
sfiducia e insoddisfazione nel cliente, e se
lo stesso venditore non & convinto delle
sue argomentazioni, allora, sicuramente,
non gli riuscird di suscitare interesse nel
probabile acquirente, tanto meno di
convincerlo ad acquistare un determinato
arficolo. Tutli sanno quanto possa
dispiacere perdere una penna perché lo
strumento € strefamente legato alle
personali abitudini del proprietario. Uno
dei motivi per cui si avverte fanto lo
smarrimento della propria penna & il
timore di non irovarne un’alfra che si
adatti completamente alle personalli
esigenze.

Le parlicolarita di una penna stilografica
consistono nell’elasticita e nella larghezza
del pennino; questi fattori determinano la
quoﬁtd della penna stessa. E quindi
importante la giusia scelta del pennino,
per essere certi di fare un buon acquisto.
Bisogna ricordare che la gamma dei
pennini, stabilita in base allo spessore, &
molto vasta. Durante la prova fare
atienzione che il cliente scriva in
posizione seduta e non in piedi; si eviterd
che il cliente in seguito trovi che il
pennina non corrisponde alle proprie
esigenze. Il cliente, poi, deve essere
lasciato libero di scegliere; 'esperienza
insegna che il motivo pib frequente di
cam%io di penna consiste in una scelta
forzata. Il cliente pud essere tuttavia
aivtato nell’acquisto, metiendo subito da
parte gli articoli che non lo interessano in
modo che si concentri su pochi modelli, in
genere da cinque a setle.

Quando il cliente ha deciso & importante
ricordargli le istruzioni per 'uso e

consegnargli la garanzia. £ anche
opportuno far caricare e svuotare la
penna del cliente stesso. Talvolta il cliente
fa I'acquisto per un regalo e non conosce
il tipo 3i pennino pit adatto al futuro
propriefario. In questo caso, moli
negozianti uniscono alla confezione un
biglietto con I'indirizzo del negozio e
I'avviso che la penna pud essere
sostituita con un’alira pit appropriata.
L'indirizzo del negoziante viene anche
rilasciato perché il possessore della
penna possa, dopo un anno,
consegnarla per una revisione gratuita.
Queste, sono atienzioni che consentono
al venditore di suscitare nel cliente una
fiducia che gioverd anche in futuro.
Anche nel caso in cui l'acquirente non
abbia una marca preferita o non faccia
riferimento a limite di prezzo, & necessario
che il venditore si informi sulle sue
preferenze e gli mostri un articolo di
media qualitt e medio prezzo, per
metterlo a suo agio e meglio orientarlo
sull’acquisto.

A questo punio sar¢ lo stesso cliente ad
essere piu preciso. |l negoziante potra
presentare modelli piv adatii. Spesso |l
potere d'acquisto di un operaio viene
considerato basso: ma un operaio
specializzato, oggi, guadagna
I'equivalente dello stipendio di un
impiegaio medio. E da tener presente
quando {"acquirente appartiene a questa
fascia. Negli ultimi anni, anche gli scolari
sono diventati una categoria importante
di clienti; i modelli medi in circolazione
sono troppo grandi per le loro mani,
quindi, poco maneggevoli. Le
stilogratiche adatie a loro devono essere
leggere, ben bilanciate e con pennini
scelti da specialisti. Quando uno scolaro
comincia ad usare una penna con il
pennino in acciaio inossidabile, significa
che presio sard un ottimo cliente per la
penna stilografica elegante con pennino
in oro e sceglierd volentieri il negozio in
cui & stalo aiutato nel suo primo acquisto.
Anche gli specialisti che vendono e
riparano le penne nello stesso tempo,
hanno modo di acquisire nuovi clienti
grazie ai servizi di revisione.

LA MANUTENZIONE DELLE PENNE
STILOGRAFICHE -

Quante volie accade di lamentarsi per il
funzionamento di una penna che non ci
soddisfa pit! Quando il tecnico osserva
da vicino la penna da riparare, talvolia
scoprira con sorpresa che questa ha solo
bisogno di un’approfondita pulizia.
Sebbene si usi costantemente una penna,
spesso non di si rende conto che
anch’essa, come ogni aliro utensile,
necessita di cura e di assistenza. In fal
senso, i seguenti punti devono venire
rispettati da chi usa una penna
stilografica:

1. Nel caricare la penna intingere
completamente il pennino nel?inchiosiro;
altrimenti si corre il pericolo di assorbire
aria e non inchiostro. Fare attenzione,
durante i viaggi in aereo o le ascensioni
in montagna, che la penna contenga una
quantite sufficiente d'inchiostro. {La
pressione dell’aria diminuisce
coll'aumentare dell'aliitudine. Nel



serbatoio c’é ancora dell’aria che, per la
diminuzione di pressione, si espance
rapidamente, comprimendo l'inchiostro
verso 'esterno).

2. Dopo il ricaricamento lasciare la
penna intinta per qualche secondo,
cosicché i canali, anche se sottilissimi,
avranno modo di riempirsi
completamente d'inchiostro.

3. Quando la penna & carica, dare un
lieve colpo in avanti al pennino, quindi
asportare dal pennino e dal conduttore i
residui d'inchiostro servendosi di un
panno.

4. Le stilografiche nuove si devono
riempire e svuotare piu volte, affinché
tutte le parti componenti interne, che
possono portare ancora residui di grasso
della lavorazione, possano irrigarsi
d’inchiostro.

5. Utilizzare solo l'inchiostro apposito per
penne slilografiche; questo e un tipo
particolare pib scorrevole e contiene una
percentuale minore di grasso rispetto
all'inchiostro normale.

6. E consigliabile risciacquare la penna
stilografica ogni due o tre mesi,
riempiendola con acqua fredda o tiepida,
e svuotandola nuovamente. In questo
modo i sedimenti d'inchiostro vengono
staccati dal serbatoio.

7. | fori per 'aria, nel cappuccio, devono
essere liberati con 'aiuto di un ago ogni
volta che si intasano.
Contemporanecmente & consigliabile
pulire il cappuccio di chiusura usando
della carta assorbente.

8. Quando non la si usa, la stilografica
non deve rimanere aperla per lungo
tempo; I'inchiostro essiccato potrebbe
ostruire i canali sottilissimi.

9. Quando l'inchiostro comincia a fluire
troppo intensamente & il segnale che si
sta esaurendo. E opportuno caricare
subito la penna.

10. E consigliabile tenere la penna in
posizione verticale, soprattutto durante un
viaggio in aereo o un'escursione in
montagnda.

11. Tenere assolutamente la penna in
posizione verticale quando manca il
cappuccio di chiusura.

12. Anche nell'atto della chiusura la
penna va tenuta in posizione eretta, in
modo da consentire all'inchiostro in
eccesso, che si frova nel conduttore, di
rifluire nel serbatorio. '
Awvitare bene il cappuccio di chivsura
fino a sentire un debole scricchiolio. Solo
allora la chiusura sard sicura e potra
impedire fuoriuscita di inchiostro.

13. Non permettere ad alcuno di
smontare la penna o di estrarre il
pennino; I'operazione di inserimento
richiede molta delicatezza al fine di far
Huire I'inchiostro nella quantité '
desiderata.

14, Per le riparazioni necessarie rivolgersi
sempre a tecnici competenli.

15. Non prendere in prestito penne
stilografiche.

COME LA FORZA DI CAPILLARITA
ASPIRA INCHIOSTRO NELLA
STILOGRAFICA

Negli Stati Unifi, la Parker ha prodotto
una penna stilografica che si autocarica.

Le stilografiche attualmente in uso si
caricano per mezzo di uno stantuffo o di
una vescichetta in gomma o grazie alla
realizzazione meccanica di uno spazio
vuoto. .

Per primo fu fabbricato un modello
efficiente, dotato di un elemento
aspirante che veniva intinto nell‘inchiostro
senza azionare cappelletti a vite, leve o
bottoni a pressione. Al contrario dei
sistemi conosciuli, nei quali I'inchiostro
viene assorbito dal pennino e dal
conduttore, questa stilografica si ricarica
dallinterno. L'impugnatura viene svitata
al di sotto dell’attaccatura del pennino e
I'aspiratore, protetto dall'impugnatura
stessa, viene infinto nell'inchiostro. Esso e
fatto all'interno prevalentemente di
lamelle che costituiscono un grande
numero di spazi capillari. Questo tipo di
penna necessita di offoldieci secondi per
caricarsi completamente. Grazie al
fenomeno della capillaritd, I'inchiostro
viene spinto fino alla punta del pennino.



QUALE PENNA STILOGRAFICA E
ADATTA PER LE SCRITTURE
CONTABILI?

L'autore arriva, con quesia ricerca, alla
conclusione che la penna da ricalco € la
pit adatta per lo scopo indicato. Sarebbe
interessanie sentire dal lettore se, a suo
parere, la penna o sfera o la matita
copiativa sono piu appropriate.
Inizialmenle la penna con pennino in
veiro era la piv diffusa; veniva utilizzata
soprativtio perché pit economica.
Sprovste—della parte principale, cioé del
conduttore d'inchiostro, essa poleva
ritenersi senz’alfro di qualita inferiore
rispetio alla stilografica da ricalco, che
rimane il piv adatto e il pid sicuro
sirumento di scritfura per la registrazioni
in contabilita. Come gia accennato, il
conduttore d'inchiostro collocalo nella
parte inferiore del pennino ha il compilo
di fornire al pennino la quantita
d'inchiosiro necessaria. Se il flusso
d'inchiostro diventa eccessivo, la quantitd
in eccedenza verrd trattenuta in alcuni
spaizi ricavali nel conduttore e, quindi,
distribuita gradatamente. A differenza di
una slilografica normale, in questo
modello il conduttore d'inchiostro pud
conlenere una minore quantita
d'inchiostro: si consideri il fatio che nel
ricalco la velocita di scrittura € senz’aliro
piv lenta. | pennini della penna
stilografica da ricalco sono di particolare
durezza e hanno una notevole capacitd
di resistenza. Per garantirne la durata,
anche in caso di scrittura molio calcala, i
pennini sono coslituili da una lamina
d’oro pivtlosto consistente. Inolire hanno
forma piutlosio tozza per diminuire
notevolmente la loro elasticita. Si
possono distinguere due diversi tipi di
pennini da ricalco: quelli rigidi e quelli
dotali di una cerla flessibilita. Il secondo
fipo & maggiormente diffuso perché piu
adatio alla mano femminile,

Quuesti ultimi sono riconoscibili perché,
olire al foro che regola la fuoriuscita
dell’'inchiostro, ne hanno un dliro in linea
con la punta del pennino. In generdle la
fenditura termina nel piccolo foro;
ques!’ultimo, con la sua collocazione, ne
regola la lunghezza conlerendo af

78 pennino maggiore o minore elaslicilé.

Il pennino piv elastico pud essere
consigliato nel caso si traiti di ricalco con
una o due copie; il fipo piu resistente &
adatio per quatiro e pib copie. La punta
dei pennini di marca ¢ costituita da una
lega di osmio e iridio: entrambi sono
metalli nobili del gruppo di platino che,
anche dopo anni di uso, si consumano in
modo irrilevante. Per altri modelli, la
differenza rispetio alle stilografiche
normali non consiste solo nel conduttore
o nel pennino, ma anche nella cannuccia
della penna. Infatti I'altaccatura del
pennino &, a volte, pit lunga. Poiché nelle
penne stilografiche tradizionali le dita
appoggiano sulla parie immediatamente
sotto ?oﬁc&ccofurc, in questo punto si
trova generalmente una filettatura che
preme contro il dito medio. Ciod potrebbe
diventare un vero inconveniente in caso
di uso prolungato; si & pensato quindi di
allungare I'attaccatura, spostando di
conseguenza la filetiatura,

Un'alira particolarita di questo tipo di
penna € il basso prezzo che la rende
vanltaggiosa anche per un uso
genercalizzato nella contabilité aziendale.

PENNA STILOGRAFICA A CARTUCCIA
La penna stilografica a cartuccia va
presa in considerazione per i vaniaggi
che offre:

1. Innanzituito non ha dispositivi di
caricamento; pertanto € meno soggeita o
guasti e garantisce un funzionamento pit
sicuro.

2. linserimenio della cartuccia di
ricambio € un gioco da ragazzi e puo
essere falio in qualsiasi momento. E
abolito il procedimento di assorbimento
di inchiostro dal calamaio e si evita il
pericolo di rovesciare o spargere
inchiostro.

3. Tanto il pennino e il conduttore,
quanto I'attaccatura del pennino non
enfrano in alcun modo in contatfto con
Iinchiostro. Si elimina cosi la fase di
ripulitura del pennino e le mani restano
pulite.

4. Linchiostro rimane pulito poiché non
ha modo di venire in contatio con la
polvere esterna.

Queslo sistema consente di usare lo
stesso tipo d'inchiostro, fattore
determinante per il buon funzionamento
della penna.

5. Utilizzando due cartucce, delle quali
solo una fornisce inchiostro alla penna, si
ha modo di tenere una riserva.

6. In caso di necessitd, 'ultima cartuccia
svuotata puod essere riempita nuovamente
d'inchiostro. La cartuccia che & di
materiale elaslico e trasparente pud
essere compressa e infinta nell'inchiostro.
Lasciandola libera essa assorbira
inchiostro, riprendendo la forma originale.
Essendg le carlucce in maleriale
Irasparente, uno spazio frasparente
nell‘asticciola della penna consente di
conlrollare il livello d’inchiosiro. E
possibile irovare anche sul mercato
ledesco la penna stilografica caricala con
carluccia pivtiosto che a slantuffo.
Queslo é un modello che viene
acquistato sopraliutio da coloro che gia
possiedono una normale penna
slilografica.

LA MANUTENZIONE (Il pennino pit
adatto)

Non esiste nulla di piv personale della
calligrafia. Per sochisfcu'e ogni carattere
di scrittura, i fabbricanti hanno prodotio
un grande assortimento di pennini.
All'interno di questa gamma, si
distinguono quatiro tipi fondamentali:

— il pennino a punta fonda. {fig. 24)

— il pennino a punta piv ampia e piv
piatia. (fig. 25)

— il pennino a punia sferica. (fig. 26)

— il pennino a punta tagliata in sensoo
obliquo. (fig. 27)

Si distinguono, inolire, in EF (extrafine), F
(fine), M (medio).

Questi pennini arrotondaii si adatiano
sopratfiutto a chi ha un'impugnatura
normale, cioé a chi tiene la penna tra
pollice, indice e medio e con
un'inclinazione tra i 50° e i 60°.

In questo caso, le due punie del pennino
toccheranno il foglio regolarmente. Chi
ha una mano forie e piutiosto pesante
preferisce i pennini larghi e piatti. 1| modo
di impugnare la penna pud essere simile
a quello sopra descritto, oppure tale da
comportare un'irregolare inclinazione del
pennino. | pennini piv adatti
quest’ultima impugnatura sono di due
tipi: B {larghi) e BB (extralarghi). Vi sono
persone che, pur tenendo la penna in
pozione normale, tendono ad impugnarla
piuttosto indietro, quasi all'atiaccatura del
pennino. Cosi, I'angolatura diminuisce
fino a 35° 0 45°% in questo caso si
consigliano pennini arrotondati e larghi.

I pennini a punta sferica hanno come
indica il nome stesso, la punta a forma di
sfera. Sono adatti per coloro che
impugnano la penna prima
dell'aticccatura; il pennino rimane in
posizione quasi perpendicolare rispelto al
foglio, non gratta, non resia impigliato
nella carta, non strappa. Questi tipi di
pennino sono contrassegnati: KEF {punta
sferica extrafine), KF (punta sferica fine),
KM {punta slerica media).
Completamente diversi sono i pennini
tagliati in senso obliquo: alcuni hanno
un'inclinazione verso sinistra, altri verso
desira. Questi ultimi sono meno diffusi; li
usano genercalmente i mancini.
L'assorlimento dei pennini inclinati verso
sinistra comprende i seguenti tipi:

OF [sottile), OM {medio), OB (largo},
OBB (extralargo).

La lettera «O» & internazionale e indica il
termine «obliquo».

Per i pennini con inclinazione verso
destra, la lettera «O» deve essere
preceduta dalla lettera che indica il tipo
specifico (es: FO, MO, ecc.).

Le persone che usano i pennini inclinati
verso sinistra scrivono con un’inclinazione
regolare e questo dimostra che la
pressione esercitala sul pennino &
correlia.

Accanio a questi gruppi principali, c¢'é un
numero di pennini di tipo particolare: per
esempio il pennino per slenografia. Le
sue principali caratieristiche sono una
punia ancora pi fine del pennino EF e
una forma pit allungata. Particolarité che
conferisce al pennino una flessibilitt per
cui anche la pressione piv leggera viene
registrata sul foglio (fig 28).



Un altro pennino particolare & quello
della penna da ricalco, che in Germania
viene contrassegnato per lo pit con la
lettera «D», menire in termine
internazionale viene definito «manifold».
Poiché deve essere molto resistente, per
assicurare pib copie leggibili, esso viene |
costruito con una lamina d’oro
consistente. La sua forma & accorciata e
talvolta anche la fenditura & piv breve e
termina con un piccolo foro che rende il
pennino cedevole. Questi pennini hanno
due aperture, se si considera anche
quella dell’aria {fig. 29). Altri pennini
particolari consentono diversi caratteri di
scrittura a seconda dell'inclinazione data.
Essi sono dotati di una parte inferiore
paragonabile ad una punta «F» od «M»
{fine o media) e di una parte superiore
simile ad una punta «EF» (extratine). Per
ottenere tratti di spessore diverso basta
rivoltare il pennino; in questo modo,
scrivendo, il pennino sard in posizione da
avere il conduttore d’inchiostro rivolio
verso l'alto. Vi sono, poi, i pennini

unta sferica che consentono, grazie alla
oro elasticita, tratti piuttosto marcati
(calcati) anche senza forte impressione
(fig. 30). Questa caratteristica li rende
indicati per paralitici o per persone affette
da atrofie muscolari che vogliano
riacquistare la capacitd di scrivere. E
anche indicato nelle scuole, dove i
bambini fanno le prime esperienze di
scrittura. | pennini elastici sono costituiti
da lamine d’oro o di accidio piu softili di
quelle dei pennini di media robustezza; i
pennini duri sono composti di materiale
ancora piv resistente. Notoriamente in
America, in Inghilterra e in altri paesi, si
adottano pennini di tipo rigido: in altri
paesi europei si preferiscono i tipi pid
elastici. Le diverse gamme di ampiezza e
di durezza si ritrovano in un assortimento
di oltre quaranta tipi di pennini.

(continua)
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I METALL!I NOBILI E NON NOBILI

NELLA PRODUZIONE DI PENNE

STILOGRAFICHE

Non sempre ulilizzali per la fabbricazione

di asticciole di penne stilografiche, i

melalli sono usati per i pennini, i fermagli,

ecc.

Generalmente si utilizzano:

— accicio inossidabile:

per pennini, anelli di chiusura e clips;

- Or0:

per pennini e clips, per placcalura e
rivestimento di superfici melalliche;

— alluminio:

per cappucci e fermagli;

— cromo:

per cromatura di parti in ferro;

— metalli del gruppo del platino: per le
punte dei pennini e per decorazioni.

| pennini in accicio inossidabile si

diffusero in Germania negli anni

precedenti la 2° Guerra Mondiale, in

soslituzione dell’'oro vielato per la

fabbricazione di un'intera serie di oggedti,

comprendente anche i pennini.

Gli acciai inossidabili, antiruggine e

resistenti agli acidi, si adaltono bene alla

{abbricazione di pennini e, sebbene non

sussisla piv alcun particolare divielo di

ulilizzazione dell’oro, i pennini in acciaio

inossidabile conservano tullora il primalo

di ditfusione.

Seguendo I'esempio tedesco, quesli

pennini frovano sempre maggiore

diffusione all’estero, sopratiutio per le

penne stilografiche di uso scolaslico.

Gli acciai legali ad aliri metalli, che

conferiscono loro parlicolari proprieid,

vengono considerati anch’essi acciai

nobili.

Il ipo di acciaio piv famoso in Germania

& I'accigio VHA, che conliene circa il 18%

di cromo e I'8% di nickel: il cosiddetio

accicgio al nickel-cromo.

Alcuni fabbricanti indicano i loro pennini

in acciaio inossidabile, per lo pit dorati,

con lermini commerciali.

Clips e anelli di chiusura in acciaio sono

cromali anche nelle penne slilografiche

pit economiche, perché non

arrugginiscono e non si macchiano col

4. CHE COSA SAl
DELLA PENNA
STILOGRAFICA?

passare del lempo.

I pennini in ollone sono utilizzati per i
prodotti di tipo economico. Mentre i
pennini in acciaio inossidabile sono, per
lo piv, dolali di un grano di materiale
molto resistente, riporiato in punia, per
conferire una maggior durata, quelliin
ottone hanno la punta dello stesso
maleriale, ﬁrcxﬁcomem‘e una rinforzalura
in offone che impedisce il consumo
eccessivamenie rapido del pennino.
Clips e anelli di chiusura vengono
realizzali anche in lega di oftone.
Abbastanza diffuso &, per esempio, il
tombacco.

In alcuni casi, vengono scelte alire
designazioni commerciali, a seconda del
fipo di lega.

Il tombacco & una lega con un'alia
percentuale di rame.

La sua tondlita si avvicina molto a quella
dell'oro, e spesso viene usalo come
imitazione.

La lega & vlilizzata anche come materiale
di base per la placcatura in oro.

Spesso ai pennini viene incorporala una
punia di platino, poiché soslanze come
I'oro o I'accicio hanno la tendenza a
consumarsi in un tempo breve: falio
evidenle quando il Iratio di scrittura
eccessivamente calcalo e disordinato.
Quando le penne non sono di media
qualita, la lavorazione dei pennini é
necessariamenie pit complessa.

Le punte ad essi incorporale sono
realizzale con melalli del gruppo del
platino: rutenio, rodio, palladio, osmio,
iridio, platino.

Gli uliimi tre sono i cosiddeiti metalli duri,
perfanio sono i pib adatti allo scopo.

Il punio di fusione per queslo tipo di
soslanze € a 1770 °C.

Talvolia, i grani posti in punia ai pennini
sono coslituiti da una lega di due melalli
del gruppo del platino.

Le punte d'iridio hanno solo la parte
eslerna in iridio e il resto in lega.
Quesio é da ricordare per evitare un uso
errato della definizione ""punta d'iridio”.
Ancora piU resistenle dell'iridio & I'osmio.
Per la sua scarsa duttilita, 'osmio puro
non si adatla alla fabbricazione di punte
di pennini e viene perlanto legalo
alliridio.

La lega osmio-iridio puo, in effelli, essere
trovaia allo stato naturale, ma oggi si
preferisce ottenerla tramite fusione di
plalino.

Il rutenio viene utilizzalo per pennini piv
economici; esso & di solilo componente
di una lega. Lo siralo simile ad argenlo
che spesso si trova sulla superficie di
pennini pil preziosi & coslituilo per lo piv
do rodio.

Anche il palladio fu molio ulilizzato nel
periodo in cui vigeva il divieto di utilizzare
I'oro nella produzione di pennini.

| pennini coslituiti da pallaglio, rame,
argenlo e oro {ques!’ullimo in minima
parte) sono classificati pennini di
palladio.

Furono messi in commercio solo per
pochi anni e oggi sono rari da lrovare.
L'oro puro & roppo morbido, quindi non
adatio alla fabbricazione di pennini. Per
renderlo piv resistenle viene legato ad
argento e rame.

La percentuale d'oro presenie in una legq
si misura in carali: la segnatura 24
carati’” indica che si tralla di oro puro,
cioé che non ¢'é€ mescolanza con aliri
metalli.

In Germania e in quasi tutto it mondo, i
pennini sono costituiti da una lega di 14
carati.

Leghe con una minore percentucle d'oro
corrono il rischio di essere intaccale dagli
acidi dell'inchiosiro.

Solo la Francia costiluisce un'ecceziong;
per una vecchia legge monetaria tuthi gli
oggetli in oro devono avere unc
percentuale d'oro di almeno 18 carati.
Una lega di 14 carati contiene 14 parti
d'oro e 8 parti di argento e rame.
Talvolta, la segnatura & 585", Chiarilo
che “24 carati” corrisponde a "1000", di
conseguenza ''585" corrisponde a 14
carati’.

Per maggior chiarezza va detto che nei
brillanti il termine “carati” non indica il
grado di purezza, ma é indicazione di
peso: un carato = 0,2 grammi.

Siccome I'oro & ulilizzalo anche nei
processi di rivestimento melallico, &
imporiante affrontare I'argomento della
placcatura.

Il motivo per cui, a volle, superfici
melalliche (di clips, cappucci di chiusura,
ecc.) vengono ricoperte da uno strato
d’oro, non é solo di naiura esielica, ma
consiste nella necessita di evitare la
corrosione e aliri eflelii negativi da agenti
atmosferici o da uso prolungato.

Si conoscono due melodi di placcatura
nell’ambiio della fabbricazione delle
penne stilografiche: la doralura e |l
double.

Menlre nel caso della doratura si trafia di
un procedimento chimico, il doublé & una
placcalura meccanica.

La differenza fra queste due tecniche
sembra non essere molto chiara.
Andalizziomole singolarmenle perché,
seconda della procedura subita, la pennc
stilogralica avrd costi differenti. La
doratura eletirolitica consiste nella
scomposizione di composli chimici
mediante eletlricita.

Queslo accade in un bagno galvanico in
cui, in questo caso, 'oro coslifuisce il
calodo (polo +) e I'oggetto da riveslire €
I'anodo {polo —.

Spiegare le varie fasi dell'elettrolisi
sarebbe Iroppo complesso e ci
porierebbe troppo al di fuori del nostro
argomenlo; a noi basta dire che, in
questo modo, minuscole particelle d’oro
si vanno a dislribuire sulla superficie del
pennino.

Il risuliato & una superficie composta da
un numero infinilo di corpuscoli d'oro;
superficie che, pero, non avrd mai la
compatlezza che si oltiene mediante la
lavorazione doublé.

Per complelare il discorso, va ricordato
che, per la cromaltura di superfici
piultosio vasie, si segue la stessa
procedura; in questo caso, pero, il crom
melallico coslituisce il calodo. Talvolta, s
parla di doralura resistente. Consisle in
una doralura eseguila framite
procedimenlo elellrolilico, per il quale,
atiraverso arroventamento, si arriva ¢c
una piv solida fusione fra lo stralo d'oro



e il materiale di base.
Questa & una delle fasi della lavorazione
doublé che d& maggiore resistenza
all’'usura, come si vedra piu avanti.
Erroneamente si tende a giudicare la
percentuale d’'oro dal colore del mefallo;
sara bene chiarire alcuni punti al
riguardo.
Quando in una lega a 14 carati, le dieci
parti in argento e rame contengono una
maggiore percentuale di rame, il colore
del metallo tendera di piv verso il
rossastro, ciog, quanto pil rame &
contenuto, tanto pib rossa diventa la
tonalite dell’oro.
Viceversa, avremo una sfumatura
siuttosto giallasira nel caso in cui sia
‘argento in quantitd maggiore. Giudicare
la qualitss dell’oro dal suo colore &
dimostrazione di incompetenza.
Con la definizione di "“eloxal” si indica il
materiale di cappucci di chiusura
econoimici.
Anche all’esperio, talvolia, & difficile
riconoscere, a prima visia, se si tratta di
un cappuccio con superficie dorata o no.
Il cappuccio di eloxal ha una superficie
lucente, simile all’'oro e assolutamente
resistente alla corrosione.
Il nome “eloxal” & I'abbreviazione di
"ossidazione elettrolifica dell’alluminio”.
Questo procedimento, scoperto in
Germania, consiste nell'immergere
I"alluminio, come anodo, in un bagno
elettrolitico con zolfo e acidi ossidanti. La
superficie dell’alluminio si riveste, cosi, di
uno sirator uniforme d’ossido, che
assicura notevole protezione alla
corrosione.
Lo strato d’ossido & levigato e
frasparente, e I'oggetto conserva il suo
aspetto metallico.
La pellicola d'ossido € molto softile (ca.
0,015 mm), faciimente colorabile e
costituisce, praticamente, una parte
indivisibile del metallo di base.
La colorazione & un processo di
trasposizione chimico; si realizza
mediante I'immersione dell'oggetto in
sostanza apposita. A seconda della
colorazione vengono elaborati diversi
procedimenti.
Clips e anelli di chiusura sono realizzati,
solifamente, con il metodo eloxal.
Con il termine doublé si suol definire un
materiale lavorato mediante saldatura di
un sottile sirato di lega d’oro con un
metallo non nobile.
Come materiale di base si utilizza la lega
rame-ofione (tombacco).
Le lamine del metallo di base e dello
strato d’oro vengono scrupolosamente
preparate e collocate in un contenitore
d'alluminio a chiusura ermetica.
Quest'uliimo viene messo dapprima in un
forno portato a temperatura di fusione
(850 °C) e, quindi, in una pressa idraulica
dove viene sottoposto ad una pressione
di circa 200 kglem?,
Dopo di che I'oro si presenta solto forma
di una lamina sottilissima (pochi centesimi
di millimetro).
Dal momenio che, durante il processo di
fusione, alle due superfici in contatto —
vella del materiale di base e quella
‘oro — subentra una lega, che viene
79 ricavata ancora dalla laminatura, cio

significo che, con questo sistema, viene
garantita una perfetia adesione delle
parti metalliche.
Con il doublé, I'integritar e I'uniformita
dello strato d’oro fuso e laminato
vengono mantenute.
Per il procedimento di laminatura, spesso.
ripetuto pib volte, il doublé si definisce
anche con il termine laminatura d’oro.
Lo strato d’oro, ottenuto mediante
sistema meccanico, & senz’aliro piv
resistente rispetto a quello realizzato
tramite doratura galvanica.
Le diverse procedure seguite vengono
generalmente indicate nella letieratura
che accompagna il prodotto finito.
Nel caso della lavorazione doublé, infaiti,
si deve giustificare un aumento di
costo.
Tra una doratura di prima qualita e un
semplice velo d’oro applicato ad una
superficie vi sono rilevanti differenze.
Come criterio da seguire per giudicare la
qualita del doublé o della doratura si
assume generalmente la misura della
vantite d’oro utilizzata o lo spessore
ello strato.
La percentuale d'oro contenuta si indica
in gradi di purezza.
Cosi, per esempio, la lavorazione doublé
a 3011000 significa che, su 1000 grammi
complessivi di un oggetto, vengono
applicati 30 grammi d’oro puro.
Con il termine "millieéme’’, non si definisce
affatto lo spessore della pellicola d'oro,
poiché, quanto pib un oggetto & leggero
e di superficie estesa, tanto piv sottile
sard la copertura in oro o, viceversa,
quanto pib un oggetio & pesante e
piccolo, tanto piv avra una copertura
resistente.
Lo spessore dello strato d’oro viene al
contrario espresso con il termine
“’micron’’: un micron corrisponde alla
milionesima parte di un metro. Cosi,
vando, per esempio, si dice che uno
shrato doublé ha uno spessore di 10
micro, si vuol indicare che il rivestimenio
d'oro & di 10 millesimi di millimetro.

| MATERIALI DEL CORPO DELLE PENNE
STILOGRAFICHE E LA LORO
COMPOSIZIONE

La fecnica di pressofusione ha trovato
solo recentemente applicazione nella
fabbricazione di penne stilografiche.
Pertanto sussistono ancora incertezze
riguardo a questo metodo.

Eimportante, quindi, analizzare i materiali
e i diversi metodi di fabbricazione.

Tra le sostanze principali che
costituiscono i materiali usati nella
fabbricazione di penne stilografiche,
distinguiamo due gruppi:

1. sostanze naturali di origine animale e
vegetale

2. sostanze fossilizzate.

Tra i materiali del primo gruppo, utilizzati
nellé industrie e trasformati grazie a
[)recisi procedimenti, si trovano: I'ebanite,
a galatite e la celluloide. La resina
dell'albero di caucciv costituisce la
maleria prima dell’'ebanile, che oftiene
compaliezza e resistenza dall’aggiunta di
zolfo col processo di vulcanizzazione.
Fino a trenta anni fa, le penne
stilografiche venivano fabbricate quasi

esclusivamente in ebanite; oggi si tende
ad utilizzare questa sostanza solo per le
parti componenti interne, soprattufto per il
conduttore di inchiostro. La materia prima
della galatite & la caseina, ottenuta dal
latte cagliato e indurita mediante
I'aggiunta di formaldeide; questa
sostanza non viene piv utilizzata da molto
tempo. Essa costituiva il materiale ideale
per la fabbricazione di modelli
economici.
La sua superficie risente, col tempo, degli
effetti degli agenti atmosterici.
Si rompe facilmente e assorbe umidita.
Per quest’ultimo motivo non era ritenuta
adatta come materiale per la
fabbricazione di s1‘c1ntuf{i3 per penne
stilografiche, in quanto sarebbe venula
necessariamente in diretto contatto con
I'inchiostro.
Per la celluloide, la materia prima & la
pasta di legno, che si ricava da piante di
cotone, da dlire piante o anche dalla
paglia.
Con 'aggiunia di acido nitrico, essa
viene trasformata in nitrocellulosa e,
vindi, mediante canfora alcolizzata,
3ivento celluloide. Si tratta di un materiale
particolarmente resistente, sebbene
facilmente infiammabile, la cui superficie
appare levigata e particolarmente adatta
ad essere colorata con tinte brillanti.
Le sostanze sopra citate hanno in
comune l'origine animale o vegetale.
Vengono molate, fresate e passate al
tornio; I'esperto parla di penna
stilografica tornita ogniqualvolia essa
subisce questo processo di lavorazione.
In questi ultimi anni, si & affermato ed ha
acquistato sempre maggior importanza
un nuovo metodo di lavorazione delle
penne stilografiche: la pressofusione. I
metodo ci iniroduce alla conoscenza

delle resine sintetiche, ricavate da materie

fossili.
Esse sono sostanze complefamente

sintetiche, le cui materie prime si ricavano ;

dal sottosuolo e non attraverso processi
chimici di trasformazione di sostanze
naturali o vegetali.

In Europa, le pib comuni sono: carbone
fossile e lignite, mentre, negli Stati Unifi, si
adopera soprattutto petrolio. 1
Un ruolo determinante per la produzione
di resine sinfetiche & svolio soprattutto da
calce, idro%eno, azoto e da tutti quei
composti chimici che da essi si

offengono.

Le resine sintetiche prodotte attraverso -
fasi di elaborazione chimica si possono
suddividere in due gruppi:
1. resine sintetiche dure per lo
stampaggio;

2. resine sintetiche termoplastiche per la
pressofusione.

Il tecnico parla rispetiivamente di resine
dure {1 —) o di resina da pressofusione
2—)
La principale differenza tra resine dure €
resine termoplastiche & che le prime :
subiscono una scomposizione della ;
struttura chimica, menire cid non avviene §
per le resine sintefiche da pressofusione. .
La resina da stampaggio (resina dura),
indurita per effetto del calore, non & piv
utilizzabile, mentre gli avanzi della resind ;|
da pressofusione possono essere :




nuovamentie sottoposii a lavorazione.

[l fatio che le resine da stampaggio
induriscano per effetto del calore e della
pressione e le resine da pressofusione
possano, invece, essere nuovamente
uiilizzate incide notevolmente sui metodi
di preparazione.

Le resine da stampaggio contengono in
prevalenza materiali dJU;'i, come, ad
esempio, polvere di legno, amianto, che
aumentano la loro resistenza meccanica.
Tali sostanze sono, generalmente, in
polvere o in trucioli.

Queste resine sono comunemenie note
con il termine commerciale di

bachelite.

Il chimico definisce i loro componenti con
il termine di resine di fenolo e di cresolo.
La produzione di parii in bachelite
avviene in slampi riscaldati ed ermetici
per lo piu definiti conchiglie.

La sostanza viene immessa nello stampo
e, per un cerfo tempo, sottoposta a
pressione e riscaldamento, dopo di che il
blocco indurito viene esiratto dalla forma.
Le conchiglie consistono in due, a volte
piu, parti componenti e sono realizzate
con acciai speciali. Siccome le cavitd, che
corrispondono alla forma del pezzo
desiderato, vengono ricavale dall’acciaio
slesso allraverso lavorazioni complesse, &
comprensibile come i prezzi degli stampi
siano molio alli.

Oggi la produzione di pari stampate
avviene in larga misura nelle industrie di
penne stilograliche, dove la spesa
necessaria per gli slkampi pud essere

I maleriali termoplaslici, indicali spesso
con il lermine piu comune di plastiche,
vengono generalmente prodofli senza
I'aggiunia di soslanze dure (come nel
caso delle resine da stampaggio).

Le parti oflenute tramile fusione hanno
una superficie levigala e una particolare
Juceniezza.

Alle plastiche possono essere resliluile le
loro originali caratlerisliche, anche dopo
elaborazioni chimiche ed, inolire, esse si
presiano a diverse lavorazioni che le
rendono simili ¢ cuoio o gomme ecc.

A seconda delle caralleristiche proprie, le
diverse soslanze plastiche vengono
uvlilizzate per la fabbricazione di parli
componenli della penna slilogralica.
Alcune, simili alla gomma, saranno pit
adatte alla realizzazione di anelli di
guarnizione o stanfuffi,

Fino ad ora & slato impossibile realizzare
finte piv brillanti di quelle della celluloide,
e si riliene che anche in futuro non si
faranno progressi in questo senso.

I particolari delle penne stilografiche
oftenute con la pressofusione, sono
generalmenle di colore unico.

Per quesio metodo di lavorazione, si
rendono ancora necessari gli slampi
d’accidgio. In quesio caso, perod, essi non
sono ermelici ma preseniano un’apertura
attraverso la quale viene inietiata la
soslanza con un dosalore meccanico.
Quindi, lo stampo viene riscaldalo con
procedimento elelirico, in modo che la
massa inizialmenle viscosa assuma in
breve lempo la forma desiderala,

A procedimenio linilo, le singole parti

74 vengono eslralle dagli stampi.

IL PENNINO NELLA PENNA
STILOGRAFICA

Le penne stilografiche possono avere o
pennini d'oro a 14 carati o pennini in
acciaio inossidabile.

Solianto modelli molto economici hanno,
a volte, pennini in offone.

Per giudicare la qualita di un pennino,
vanno presi in considerazione i seguenti
punti:

1. il tipo di materiale utilizzato;

2. la natura del grano applicato in punta
al pennino;

3. la forma del pennino;

4. la precisione e I'accuratezza di
fabbricazione.

Bisogna tener presente che nelle penne
con pennino in acciaio, quest'ultimo & di
dimensioni piutiosio grosse, anche se si
tratta di modelli economici.

Al contrario, nelle penne stilografiche
preziose con pennino d'oro, noteremo
che il pennino & sotlile e piccolo. Cio €,
owviamente, da attribuirsi al valore del
metallo usato.

Il prezzo e la superiorila dell’'oro sono in
netfo contrasto con il valore tecnico, nel
senso che é risaputo come un buon
pennino d'acciaio possa garantire una
durata piv lunga rispetio a uno d'oro.

Il peso di un pennino d’oro viene sempre
valulalo come garanzia di qualité,

Esso si aggira inforno @i 0,15 e 0,35
grammi a seconda delle dimensioni della
penna stilografica. Esistono pennini che
aflraverso le diverse fasi di lavorazioni
subiscono un aumenio o una diminuzione
di peso.

Per quanto riguarda i pennini in acciaio,
bisogna fare allenzione che il materiale
sia puro e non mischiato con leghe e alri
metalli. Tra i modelli piv raffinati di
pennini in acciaio, si distinguono due
categorie: quelli dorati e quelli bruniti.

Al contrario della doratura, per la
brunitura viene utilizzalo un metallo non
nobile, poiché cio che conia & che il
pennino assuma un aspetto simile a
quello dell'oro. La doratura é un
processo che assicura una maggior
durala, ma incide in modo rilevante sul
coslo finale.

In Germania la segnatura ""14 carali —
placcato oro” & sempre riporlata sulla
conlezione; queslo fa si che il cliente
giudicando il prodotio solo esleriormente
non pensi di avere acquisialo una penna
con pennino d'oro massiccio.

In secondo luogo, & necessario prendere
in considerazione il lipo di lega usaio per
il grano della punta del pennino.
Valulare la qualita di quesla piccolissima
parle componente diventa impossibile
senza l'intervento di un laboratorio
specializzalo; infalii le segnalure "punia
d'iridio” o "punia d'osmio” che spesso
accompagnano 'articolo non danno
alcuna garanzia, non essendo il risuliato
di conirolli legali specifici.

Nella prassi giornaliera, prutfroppo, non si
possono considerare cerlezze lutle le
assicurazioni di garanzia fornile dalle
dilte.

Un pennino d'oro non deve,
necessaricmenle, avere una punia in
osmio, come si crede; quest’ullima pud
essere realizzata anche con una lega.

Per i pennini con punta la cui lega
contenga iridio in minima parte, non
viene generalmenle data alcuna
garanzia.
Si puo verificare approssimativamente i
tipo di materiale usato per la punia
servendosi di una forte lente di
ingrandimento.
Il grano e di qualita buona quando, olire
a presentare lucentezza e riflessi bluastri,
ha la superficie ben levigata.
Se, al contrario, la superficie &
leggermente rugosa con riflessi biancast
allora significa che il materiale & di
qualitér inferiore.
I'riflessi argeniei che spesso si possono
notare sulla parle anteriore del penning,
sono propri delle decorazioni in platine «
rodio. Essi sono, senza dubbio, garanzig
di qualiter dell’articolo.
Pennini pi economici in oftone o,
talvolta, anche in accigio inossidabile nc
hanno un grano in punta, ma piv
semplicemenle un ispessimento dello
stesso materiale, e, quindi, & impossibile
confondere quest’uliimo lipo con quello
precedente.
Un dliro importante fatiore da
considerare & il taglio del pennino d'oro
Se il pennino é scarsamenie incurvaio e
piuttosto largo all’aliezza del foro
dell'aria, cioe nel punto da cui parte la
fendilura, significa che la lamina d'oro
usafa € resistente.
Se il pennino & decisamente ricurvo, vua
dire che la lamina d'oro & sollile: in
quesio caso, sard meno preziosa, ma
consentira maggiore elasticita.
Anche le fenditure hanno un ruolo
imporiante nella valutazione della qualit
di un pennino, poiché dalla loro
lunghezza dipende la flessibilita del
pennino slesso.
I pennini delle penne stilografiche da
ricalco, dovendo essere piuliosio rigidi,
saranno realizzali con una lamina
resistente e avranno una forma lozza co
punia accorciala.
Tutiavia, pennini di aspetto analogo si
possono rovare applicali a modelli di
penne diversi, come ad esempio alcune
penne stilografiche di marca americana;
sembra, infatti, che negli Stali Uniti gli
ulilizzatori siano abilvali a questi tipi di
pennini e ad un modo di scrivere poco
elastico.

Contint




I precedenti articoli sono apparsisuinn.
174-175-176-177 della Rivista

Neln. 175-settembre ‘80, pag. 44, 2°
colonna, 3° capoverso dell‘articolo BREVE
STORIA DELLA PENNA STILOGRAFICA,
abbiamo scritto delle cartucce perla
ricarica.

Riteniamo doveroso precisare chele
cartucce derivano da un’invenzione del
signor Philip MUTSCHLER di Heidelberg
(Germania), che le aveva realizzatein
vetro, e vennero poi adottate dalla ditta
Waterman che le realizzd ingomma.,

ILPERSONALE ADDETTO ALLA
VENDITA ELERIPARAZIONI

Sono pochi gli specialisti che dispongono
diun’officina diriparazione propria.

La maggioranza dei negozianti rimanda la
penna guasta allatabbrica, oppure si
rivolge alaboratori specializzati.

Il personale addetto alla vendita, purnon
essendo tenulo a provvedere direamente
alla riparazione, dovrebbe futtavia essere
in grado diriconoscere le cause del
guasto; anche per disarmare i clienti

intenzionati a dimostrare che &['articolo

difettoso per fabbricazione.

Per confrobatiere alle affermazioni
infondate, tipiche degliincompetenti, &
necessario che il venditore conoscala
tecnica di funzionamento della stilografica,
chevi abbiamofin quiillustrato.
livenditore deve essere anchein grado di
giustificare i costi che possono, Tcﬂlvoltcn,
sembrare eccessivi.

Perimodelli economici puo capitare che la
parte da sostituire comportiuna spesa
notevole, per esempio per il fatto che non
sia piu reperibile. Sara abilita del
negoziante, in questo caso, convincere il
cliente all’acquisto di unanuova
stilografica, rinunciando alla riparazione
della vecchia e realizzando un affare
migliore.

5. CHE COSA SAl
DELLA PENNA
STILOGRAFICA?

| suggerimenti che seguono non
riguardano tanto le riparazioni, quantoil
metodo per eliminare errori nella tecnica di
vendita e di consulenza.

— Eimportante tener presente che spesso
i materiali utilizzati nelle penne stilografiche
non sono riconoscibili ad occhio nudo; &
quindiindispensabile avere a portata di
mano una buona lente diingrandimento.
— Puo succedere di aver a che fare con
clienti che nonsanno usare correttamente
una stilografica, che scrivono per annicon
lat stessa penna senza mai sottoporla ad
una pulizia accurata. In questo caso
basteraiun bagno in acqua della durata di
un giorno e un’asciugatura scrupolosa per
rendere I'oggetto nuovamente perfetio.

— Quando nonssitratta diriparazione
interna, ma di revisione.di parti componenti
quali, peresempio, il cappuccio, sipud
pensare ad un difetto difabbricazione, per
quanto sia difficile, datii numerosie
accurati controlli durante il ciclo di
lavorazione.

— Abbiamo gia detto che il pennino, olfre
ad essere la parte piv preziosa della
stilografica, ha un peso notevole sulla
garanzia.

Spesso il pennino si presenta piegato:
significa che la penna é caduta sulla punta.
Il danno & rimediabile solo nel caso in cuila
punta d'iridio non si sia staccata dalle
estremita del pennino.

Se si é distaccata, il pennino dovra
necessariamente essere sostituito, perché
inserire una nuova punta d'iridio, fuori
dalla serie di fabbricazione,
comporterebbe una spesa eccessiva.
Quando la punta si stacca mail pennino
non appare piegato, sard difficile stabilire
se si tratta diun difetio dilavorazione
oppure no.

Comunque, il certificato di garanzia
consente la sostituzione del pennino.

— Quandoil pennino appare
danneggiato in superficie, lo si ripara
applicando unalamina d'oro sottilissimar.
Questa & perd una lavorazione che non
rientra nelle riparazioni assicurate dalla
garanzia.

Seil pennino & storto e simuove significa,
ser o piv, che & troppo corfo e softile e non
hen fissato al conduttore d'inchiostro. Si
pud rimediare soltanto inserendo unnuovo
pennino, pit lungo e piv resistente, poiché,
difficilmente, la causa & nel conduttore
troppo sottile, o nell’attaccatura.

— Anchenel caso in cuiil pennino appare
distaccato dal conduttore d'inchiostro, la
causa & da attribuire alle dimensioni
inadeguate del pennino.

— Scrivendo con eccessiva pressione, la
distanza tra pennino e conduttore aumenta
ad un punto tale da provocare danni
notevoli all'intero meccanismo. i difetfo si
elimina aumentando lo spessore del
pehnino. Owviamente, la soluzione
definitiva & la sostituzione del pennino.
Cosi come & possibile aumentare la
consistenza della lamina dei penninid’oro,
si pud oftenere un alleggerimento della
lamina stessa.

— Peripenniniche «graftano» sulfoglio &
necessaric una nuova affilatura.

— Enecessario, infine, che il certificato di
garanzia indichi senza equivocitulio

quanfo assicura per evifare discussioni
spiccevoli.

La garanzia & data anche per il pennino
d'acciaio; peril suo basso costo, & sempre
piu conveniente sostituire il pennino.

— Perun giudizio del materiale e degli
eventuali difetti dilavorazione del corpo
della stilografica, & necessario tenere
presente sel'articolo & dicelluloide o
realizzato con materiale da pressofusione,
La differenza di materia prima e della sua
lavorazione provoca, in alcuni casi,
comporiamenti vari del materiale utilizzato.
— Le particomponenti che maggiormente
sono soggette ad imperfezioni sonoi
cappuccidichiusura e lerifiniture; questo
perché, con il metodo di pressofusione,
non sempre & possibile correggerele
imperfezioni di stampi di serie.

— Nelcaso di penne di celluloide, pit
economiche, spesso la superficie del
cappuccio o dell'asticciola diventa ruvida e
ondulata; & un processo di raggrinzimento
dovuto essenzialmente alfatto che & stata
utilizzata una celluloide non perfetiamente
ascivtia.

— Simili deformazioni si verificano anche
nei modelli di stilografiche realizzati con
materiali da pressofusione, ma solo nel
casoin cuila penna venga espostaa
temperatura molto elevata.

— Seil cappuccio non si avvita bene ola
filettatura & spanata, significa nuovamente
chela celluloide usata non era abbastanza
asciutta, oppure che lafilettatura e
logorata.

— Quando il piccolo anello metallico alla
hase del cappuccio di chivsura siallenta,
vuol dire che, sempre a causa diuna
celluloide non asciutia, it cappuccio
asciugando si & ridotto.

— | piccoli canali di celluloide sirealizzano
con perforazione a spirale, usando strafi
softilissimi di materiale. Quando la
perforazione non & eseguita con esfremc
precisione, puo accadere che I'inchiostro
fluisca all'interno negli spazi impertetti.

— Lacelluloide, se avvicinata a una fonte
dicalore, si dilata, provocando gravi danni
all'intero meccanismo. La celluloide &
infiammabile e bisogna evitare il suo
contalto diretto conla fiamma.

— Neimodellimeno recentisi pud notare
cheil cappelletto di chiusura el'attaccatura
del pennino tendono, col tempo, ad
ingiallire; accade perché I'ebanite il
materiale con cuisono realizzate queste
parti) contiene una percentuale di zolfo che
traspare in superficie. Basta strofinare e
lucidare le parti perché acquistino
nuovamente la tinla originale.

— Seunaclips sirompe, la causa éda
ricercare nella scarsa attenzione, piutfosto
chein un difetto del materiale utilizzato.
Quandoinvece la clips non haforza di
resistenza, la causa & da attribuirsi alla
scadente qualité del prodotto.

— Quando, ancora, clips ed anelli
appaiono macchiali, in genere si fratta di
un erralo processo di placcaturad’oro.
L'inconveniente si rimedia facilmente, nel
casodelle clips, grazie ad una nuova
doratura; un po’ piv difficile & il trattamento
degli anelli diornamento.

— La pompo astantuffo & la parte della
stilografica che, per la sua tunzione



essenziale nel meccanismo di caricamento,
richiede piv frequentemente riparazioni.
Pud succedere che lo stantutfo non si
nuova piv, né verso'alto né verso itbasso,
oppure che giri a vuoto: I'inconveniente &
di solito legato alla rottura o alla spanatura
della spirale.
Nel caso in cuila pompa a stantuffo non sia
incollata, come nei modelli pit moderni,
allora & possibile svitarla e sostituirla,
oppure & sufficiente cambiare una parte
dello stantuffo.
-~ Quando una penna carica rimane
inutilizzata per un periodo lungo, puo
succedere che lo stantuffo siblocchia
causa dell'inchiostro che siincrosta alle
pareti del serbatoio. Usando troppatorza
nel tentativo diliberare il movimento dello
stantuffo, sirischia di rompere la spirale o
altre parti del meccanismo, aggravendo il
danno.
— Linchiostro si asciuga se 'anello dello
stantuffo, che & anche guarnizione della
‘penna stilogratica, non chivde
ermeticamente il serbatoio.
Sel'anello &in sughero si consideri che il
materiale tende ad essere troppo asciutto e
frabile creando attrito con la parete del
serbatoio. :
Perrimediare all'inconveniente, bisogna
caricare qualche volta la penna dal dietro;
lo stantuffo ritroverd il movimento regolare.
Pero, con questo procedimento puo
accadere che siintroduca una eccessiva
quantits d'inchiostro nel serbatoio e infal
caso la guarnizione di sugherossirivela
poco resistente. Percio oggisitende a
sostituire it sughero con materiali sintetici.
— Talvolta, la guarnizione & danneggiata
dal materiale Usato peril serbatoio: se
quest'ultimo &in celluloide, la sua
superficie interna pud diventare, col
passare del tempo, cosi ruvida da non
consentire pit il normale movimento dello
stantuffo con conseguente danno alla
guarnizione. In questo caso, & il serbatoio
I'oggetto della riparazione.
— Unafflussoirregolare d’inchiostro @l
pennino, o una leggera perdita
d'inchiostro, possono avere cause diverse.
Prima ditutto & bene assicurarsi se la penna
appena caricata dé gli stessi problemi.
Disolito, una quantita eccessiva
d’inchiostro viene distribuita sul foglio
quandolariserva & allafine, perché nel
serbatoio, una maggior quantita d'aria
sostituisce, in un certo senso, I'inchiostro.
L'aria tende a riscaldarsi e ad espandersiin
tempo piu breve rispetfo all'inchiostro e
spinge verso 'esterno, con forzamaggiore,
la rimanenza diinchiostro. Non si puo
pretendere che il possessore di una penna
stilografica conosca le leggifisiche che ne
regolano il meccanismo.
Un consiglio alla portata ditutti & quello di
ricaricare la penna un po’ prima che si
verifichil'inconveniente dell’eccessivo
afflusso d'inchiostro al pennino.
— Seciosiripele la causa é dialiranatura:
pud dipendere dall’eccessiva larghezza
dei canali del condutiore d'inchiostro;
succede quando, in seguito ad una
riparazione, siano state applicate parti di
ricambioinadatte.
llrimedio consisterc allora nella
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— Un'altra causa dello stesso -
inconveniente potrebbe essere legata al
pennino; quando il conduttore & staccato
dall’attaccatura del pennino si creauna
dispersione d’inchiostro all'interno della
penna.

— Rotture all'attaccatura del penninossi
riscontrano maggiormente quando viene
usato materiale da pressofusione piuttosto
che celluloide o ebanite. Sié ancherilevato
che penne stilografiche di grandi
dimensioni hanno maggiori probabilita di
perdere inchiostro perché in questi modelli
il serbatoio d'inchiostro & troppo grosso;
una soluzione potrebbe essere quella di
aumentare lo spessore delle pareti del
serbatoio, diminuendone cosi la capacita.
— Quandoinvece |'afflusso diinchiosiro
al pennino & insufficiente, puo trattarsi diun
tipo diinchiostro inadatto, che ostruiscei
candli dell’alimentatore.

Unbagnolungo in acqua fredda o tiepida,
seguito da movimenti di aspirazione ed
espirazione dell'acquastessa, puo
risolvere il problema.

Se l'incrostazione & massiccia, sidovrd,
dopo il bagno, strofinare e spazzolare con
energia il conduttore.

— Ancheilforo dell'aria ha unruolo
importante nella distribuzione
dell'inchiostro al pennino. Se esso &
ofturato non consente il passaggio
dell’aria dal conduttore al serbaioio e
neppure l'inchiostro potré affuire al
pennino.

— Lacarenza diafflusso d'inchiostro puo
anche essere causata da un’attaccatura
troppo rigida del pennino, per cuile due
estremita di quest'uliimo tendono a
separarsi. In questo modo non si produce il
fenomeno di capillarita che consente
I'afflusso dell'inchiostro alla punta del
pennino. Uguale inconveniente si verifica
quando le estremita del pennino sono
troppo ravvicinate: anche in questo caso
viene a mancare laforza di capillaritd.

— Se, invece, il pennino non & in diretto
contatto conicanali dell'alimentazione, la
quantitad'inchiostro distribuita al pennino
sardinsufficiente oirregolare.

— Laregolarita del flusso d'inchiostronon .

richiede, come abbiamo visto, precauzioni
costose, ma solo un minimo di conoscenza
tecnica e molta attenzione.

— |'umidita elo sporco che siaccumulano
nell'attaccatura e nel cappuccio di
chiusura sono un’alira causa di lamentele
da parte dei clienti. In questo caso, bisogna
prima accerfarsi se il cliente sa come va
tenuta una penna stilogratica e se la
softopone regolarmente arevisione e a
pulizia.

— |lvenditore dovrebbe raccomandare
sempre al cliente di asportareiresidui
d'inchiostro dal pennino e
dall'alimentatore dopoiil caricamento;
altrimientiinfilando il cappuccio si
sporcherd 'attaccatura del pennino conil
conseguente antipatico inconveniente di
sporcare le dita ogniqualvolta sitiprenderd
a scrivere,

— Perassicurarsi della fuoriuscita dell’aria
nel momento della chiusura della penna
bisogna fare attenzione che il foro dell’aria,
nel cappuccio non sia otiurato. In caso
contrario, sard sufficiente un ago per

pulirlo.
— Perpulireil cappelletto di chiusura &
consigliabile smontarlo e immergerloinun
bagno d’acqua. Le partilavate devono
essere lasciate asciugare all’ aria.
L'eventuale residua umiditd nel cappuccio
pud essere asportata con la carta
assorbenie inserita e fatta girare
all’interno.
— Talvoltail cattivo funzionamenio ha
cause incomprensibili; in questi casideve
intervenire lo specialista.
— Seil conduttore d'inchiostro & otturato,
I'inchiostro non scorre regolarmente, ma
tenda a fuoriuscire all'altezza
dell’attaccatura del pennino.
— Lostessoinconveniente si ha quando
pennino e alimentatore non sono in
contatto diretto oppure quando sisiacca
I"attaccatura del pennino.
— Puo anche accadere che per difetto di
lavorazione, la filettatura dell’ attaccatura
sia stataincisa froppo in profondité:
I'inchiostro uscirdi attraverso le fenditure.
— Selafilettatura appare sporca
d'inchiostrola causc ¢, senza dubbio, la
scarsa pulizia del cappuccio di chiusura.
— Spesso, ma non sempre, I'attaccatura
del pennino & avvitata e fissata. Nel casoin
cui queste partinon siano ben congiunte,
ad esempio a causa diuna collainadatta,
ola penna sia stata caricata quandoil
mastice non era ancora del tutto essiccato,
sinoferda che la penna «trasuda» e che un
po’ d'inchiostro siversa all’esterno.
— Altrafonte diinconvenienti & la
guarnizione che sifrova all’estremitd
inferiore dell’asticciola della penna.
Questa parte deve essere cambiata di
frequente.
— lInolire, spesso si allenta il pernofissato
alla parte inferiore dell’asticciola di
trasmissione, che entra e esce dalla spirale
con movimento verticale.

(continua)



Quest'ultima, insieme ad un piccolo anello,
coslituisce la estremité superiore della
stessa asticciola e tende a spezzarsi con
facilita.

— llmateriale con cui sirealizzano le parti
del meccanismointerno &, generalmente,
I’ebanite che conferisce alle superficiuna
sfumatura giallastra.

— Trale penne stilografiche con sistema di
caricamento con tubo flessibile, bisogna
distinguere quelle aleva e quelle a
pressione. In comune esse hannoil
contenitore flessibile per'inchiostro.

— Seil contenitore & troppo sottile o
troppo lungo, puo accadere che
compiendo movimenti bruschil’inchiostro
fuoriesca dal pennino o che la penna
incominciaimprovvisamente a spargere
inchiostro sultoglio.

— Sela penna perde inchiostro, la causa
probabilmente & da attibuire al
contenitore in gomma. Quest’ultimo pud
non essere ben fissato alla vite che sitrova
all'interno, oppure pud essere stato
reclizzato con materiale poroso.

— Avoltela gomma diventa dura e fricbile
e il contenitore sirompe.

In tutti questi casi il serbatoio deve essere
sostituito, con untipo conforme, in
lunghezza e spessore alla penna
stilografica che lo deve contenere.

— Nelle penne con sistema a leva accade,
talvolta, che quest’ultima si spezzi oppure,
nei modelli a pressione, si puo staccareil
pulsante che consente il movimento di
caricamento.

Taliinconvenienti riguardano
esclusivamente questi parficolari modellie
si devono sostituire le parti danneggiate.

" LASTILOGRAFICA CONPENNINO A

LARGHEZZA REGOLABILE

Molti articoli, ormai dimenticati, vengono
rimessiin commercio e presentaticome
novita. .

Eil caso di una penna stilografica
ameéricana, lanciata conlo slogan «nove
penniniinuno».

Il pennino ha due punte particolarmente
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lunghe ed & dotato di un congegno che gli
consente di aumeniare o diminuire la
propria ampiezza.

Un tratto sottile si ottiene irrigidendo
I'estremita del pennino mediante un
anellino fatto scorrere verso la punta.
L'elasticita del pennino & in tal modo
notevolmente ridotta.

L'effetto opposto si ottiene mandando
indiefro il piccolo anello, consentendo alle
punte una maggiore flessibiliter.

Sul pennino sono segnate nove tacche per
le diverse collocazioni dell’anellino, che
corrispondono ad altrettante ampiezze.
La convinzione che questo modello
consenta una notevole riduzione
dell’assortimento in negozio non &
giustificata.

Infatti, quesio tipo di pennino esiste in una
vastissima gamma di varianti.

L'articolo non ebbe in passato grande
successo a causa del costo piuttosto
elevato e del suo aspetio antiestetico. Ciod
vale anche per il modello attuale, dal
momento che non ha subito rilevanti
modifiche.

UNNUOVO TIPO DIPENNA
STILOGRAFICA

La casa americana Waterman ha
realizzato un nuovo modello dipenna
stilografica, le cui parti componenti, anche
col passare deltempo o per effetto
dell'inchiostro, non necessitano di
riparazione.

Dalla cartucciain plastica . che deriva da
unainvenzione del signor Philipp Mutschler
diHeidelberg, il quale realizzo la prima
cartuccia in vetro, facilmente sostituibile,
I'inchiostro scorre, attraverso un
meccanismo che ne regolailflusso, fino al
centro del conduttore alamelle.
Quest'ultimo & completamente
incapsulato, impedendo all'inchiostro di
gocciolare all'esterno.

Completamente nuovo & anche il modoin
cviviene fissato il pennino d’oro.

Grazie ad una proporzionata suddivisione
del peso, questa penna & molto
maneggevole; inoltre colpisce per
I'eleganza e l'accuratezza delle rifiniture.

DAUNARIVISTATECNICA

«Una penna che si carica dasola.
Cosiviene definita dalla Waterman una
nuova penna stilogratica, grazie alla
quale, ancora una volia la ditta & «in testa
nel progresso».

L'articolo continua: «... olire al
sensazionale vantaggio di caricarsi dasé, il
modello presenta molti altri aspetti positivi:
non ha meccanismi, non perde inchiostro, &
infrangibile, ha una capacité notevole, il
pennino scrive anche se soloinleggero
contatto colfoglio, infine & insensibile al
caldo e alfreddo».

Seguonp le considerazioni diun tecnico
specidlizzato: :

«Non & difficile redlizzare una penna
stilografica che si carichi da sg, cioé senza
I'intervento di un meccanismo di
caricamento. Esistevano giéimodelli del
genere prima di quest’ullimo presentato
dalla Waterman. '

E sufficiente che alle estremita della penna
sia collocato del materiale poroso,
cosicché, inserendo la penna nel calamaio,
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questa assorba inchiostro come una
spugna.

Alcuni fabbricanti utilizzano, a questo
scopo, una serie di capillari (canali sottili
come capelli) che assorbono inchiostro.

[l problema non consiste tanto nel
caricamento, quanto nella regolazione del
flusso d'inchiostro verso il pennino.

Se, perrisolvere il problema, sirende
necessario un meccanismo interno, come
nel caso delle normali stilografiche, allora
vuol dire che, con questo modello che si
carica da sé, l'inconveniente non viene
eliminato.

Il fatto che questa nuova penna
stilografica, lanciata sul mercato dalla
Waterman, presenti una soluzione al
problema considerato, &, per ora, da
accettare conun po’ discetticismoy.

LE PRINCIPALI PARTI DELLA
STILOGRAFICAEILLORO
FUNZIONAMENTO

Sono quiriportate alcune note di
correzione inviate ad una rivista tecnica
dalla Montblanc-Simplo, di Hamburg,
relative ad un articolo pubblicato sulla
stessa rivista: .

Cappuccio dichivsura delle penna
stilografica:

«... modelli usciti in questi ultimi anni
hannoicappuccidichivsura ascatto. Essi
sono dotati di una parete metallicainterna
molleggiata e diun anello nella parte
inferiore.

L'anello, chiudendo la penng, siinseriscein
un’apposita scanalatura.

Penne stilografiche di questo genere
devono essere tenute in posizione
verticale, poiché non assicurano una
chiusura ermetica, come nel caso dei
cappelletti a vite.

Le annotazioni della Montblanc, a questo
punto, aggiungono:

«Non solole penne stilografiche con
chiusura a scatto, ma anche quelle con
cappuccio a vite, devono essere tenute
sempre in posizione verticale, come, del
resto, raccomandano tuttele Case
costruttrici.

Le pit recenti penne stilografiche della
Montablanc hanno una guarnizione nel
cappuccio. Pertanto, affermare che la
chiusura ascatto non garantisce una
completa sicurezza &, senza dubbio, un
errore».

Nell’articolo sileggeva ancora:

«I modelli pit moderni hanno una
filettatura ditre o quattro giri, in modo che
con larotazione del cappuccio si oftiene
una chiusura sicurap.

In proposito la Montblanc replica:

«Non & esattamente vero che le moderne
penne stilografiche hanno una filettatura di
tre o quattro giri. Al contrario, i modelli piv
recenti hanno un cappuccio ¢ pressione a
chiusura ermetica.

La costruzione perfezionata dai cappucci
Montblanc assicura uno scatto di chiusura
ermelico e, quindi, anche una sicurezza
totale.

continuc



L'alimentatore diinchiostro:

«... Ogni penna necessita diun particolare
alimentatore d'inchiostro che corrisponda
esattamente alle sue caratteristiche.

La ditta Montblanc commenta:

«lltipo particolare di alimentatore non
deve adattarsi solo al pennino, ma anche
alle dimensioni della penna stilografica.

Il conduttore d'inchiostro da noi fabbricato
puo essere applicato a pennini di svariate
dimensioni, dai piv fini agli extra-larghis.
Chiusura a vite:

«La stragrande maggioranza delle penne
stilografiche in commercio, fabbricate da
ditte di tutto it mondo, ha la chiusura a vite.
Se, dunque, il parere della Montblanc—
secondo cuii modelli pit perfezionati
avrebbero chiusura a scatto—fosse esatto,
questo significherebbe che anche l'ultima
penna stilografica della Pelikan sarebbe
superata e, con essa, anche futtii modelli
recentemente lancigti sul mercato da ditte
famose, ad esempio la Sheatfer; questi
articoli presentano, infatti, una chivsura a
vitey.

ITRESETTORIDELL'INDUSTRIA DELLA
PENNA STILOGRAFICA

Quando si pensa all'indusiria perla
fabbricazione di penne stilografiche, si
crede che una sola fabbrica svolga tuttoil
ciclo delle lavorazioni.

Laproduzione in serie di modelli
economici, grazie al metodo della
pressofusione, ha accelerato un processo
ditrasfarmazione,

Possiamo distinguere fre diversi modi di
«costruire» una penna stilografica,
sebbene, talvolta, infervengano differenze
anche nella programmazione della
produzione.

Il primo metodo, e anche il pit vecchio,
riguarda le fabbriche che costruiscono
penne stilografiche complete; cioe,
producono futte le varie parti, le uniscono e
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danno il prodotto finito.

Il seconcFo metodo & quello usato dal
settore attrezzato solo per la fabbricazione
di corpidipenne stilografiche; i
meccanismiinterni e le rifiniture sono
compito di altri gruppiindustriali.

Alterzo gruppo appartiene I'industria la cui
funzione silimita alla costruzione di penne
stilografiche, utilizzando tutte le varie partti
acquistate da diversifornitori.

— Il primo gruppo si preoccupa di
produrre tutte le parti componentidiuna
stilogratica: grande precisione e
accuratezza delle rifiniture sonole
caratteristiche di questi prodofti.
Owviamente, cio ha un riflesso sul costo
dell'articolo finito che &, solitamente, molto
alto.

Questo testo non ha la pretesa di essere
esauriente, ma |'Autore ha voluto illustrare i
pib comuni inconvenienti e le cause
relative.

Il metodo attuale di fabbricazione delle
penne stilografiche a stantuffo &
semplificato nel senso che, I'estrazione,
I'inserimento, lo smoniaggio e la
ricomposizione della pompa a stantuffo si
realizzano con facilitd.

E vicino il giorno in cui il negoziante
diventerd, lui stesso, un fecnico
specidlizzato in grado di assistere i propri
clienti. Egli si rivolgera ai laboratori
specializzali solo per le riparazioni
complicate, o per la sostituzione di parti
difficilmente reperibili.

Nella misura in cui il venditore intraprende
di persona 'assistenza ai clienti, migliora la

sua conoscenza tecnica e la sua abilitél. Per

il perfezionamento in quesio campo, vi
sono i laboratori specializzati dove si
possono apprendere le pil approfondite
nozioni tecniche.

PENNA STILOGRAFICA CON PUNTA IN
FELTRO

In alcune riviste tecniche si leggono articoli
descrittivi dei pregi della penna stilografica
con punta in feltro.

Le punte sono intercambiabili e vengono
reclizzate in diversi tipi.

Accanto alle pid comuni, di forma
arrofondata o piatta, ne froviamo alire
forma di scalpello, di cuneo o di ferro a T.
Questa penna viene fabbricata in due
diverse grandezze, e in dieci colorazioni
diverse, tra cui I'arancione, l'oro e
I'argento. Inferessa in partficolare i pittori, i
disegnatori, i grafici.

Siinseriscono in questo gruppo anche quei
fabbricanti che producono direttamente i
corpidelle stilografiche e i pennini, e che
fanno eseguire da altri clips e anelli di
guarnizione su proprio disegno.

— Nel secondo gruppossiinserisconole
fabbriche che producono soltantoicorpi
delle penne stilografiche e che dipendono
da dliri settori per le altre parti componenti
(pennini, clips, anelli di guarnizione).

Anche i meccanismiinierni, come gli
stantuffie i conduttori d'inchiostro,

vengono acquistali presso vari fornitori.
Questi prodotti sono distribuiti con il nome
diun’unicafabbrica; le parti componenti
procurate presso alfri fornitori dovranno
pertanto portare tutte lo stesso marchio. Eil
fabbricante dovrebbe, assolutamente,
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1. Sezione di penna stilografica di sicurezza,
in auge negli anni ‘20. Il pennino si trovava
all'interno del contenitore dell’inchiostro. Per
scrivere andava svitato ed estratto.

2. Esempio di pennino « vite per caricamento
a cartuccia. :

3. Penna a leva; Sollevando la leva il serba-
toio in gomma & compresso e riabbassandola
il serbatoio pompa inchiostro.
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4. Esempi e sezione di penna o bottone; il
bottone di pressione & collegato all'asticciola
di pressione.

5. Penna con serbatoio a pressione manuale.

6. Sezione di penna con vescichetta in gom-
ma. Premuta la vescichetta si provoca uno
spazio vuoto d'aria e I'inchiostro affluisce nel
conduttore; rilusciando la bolla di gomma
I'aria arriva verso l'alto attraverso un apposi-

40 to canale.

essere in grado di garantire, a suo nome, la
qualita del pennino e di ogni altro
elemento.

Purtroppo, questo & vero solo nella teoria,
perché in pratica non sempre sihala
garanzia su tutto il prodotto.
All'inizioI'unico fornitore esterno era-quello
delle parti ornamentali. Questi era meglio
attrezzato tecnicamente e maggiormente
in grado di soddistare le svariaie richieste
del mercato.

A questo si sono aggiunti, in seguito, un
secondo, specializzato nella costruzione di
pennini e unferzo, aitrezzato perla
produzione dei meccanismi interni.
L'infroduzione di un gruppo specializzato
nella produzione di stantuffie conduttori e
stata agevolata dalla moderna tecnica di
pressofusione che, mediante I'utilizzazione
dimacchinari specializzati, garantisce una
produzione su vasta scale.

— llterzo gruppo € costituito da quelle
fabbriche che costruiscono penne
stilografiche con tutte le parti acquistate da
diversifornitori. .

Difficilmente esse possono essere definite
Case produttrici, e non sempre sonoin
grado di offrire prodotti di prima quailita.

LE INDUSTRIE DI PENNE
STILOGRAFICHE IN EUROPA

Per quanto riguarda i Paesi sedi diindustrie
dipenne stilografiche, sipossono
escludere, tra quelli appartenenti alla CEE,
Belgio e Lussemburgo.

Infatti, in Belgio troviamo fabbriche, come
ad esempio Le Tigre, che, praticamente
distribuiscono prodotti di origine straniera.
Anche in Olanda, inizialmente, questo
settore industriale non era avanzato, ma,
nel dopoguerra, sono state create due
fabbriche di penne stilografiche che solo
per i pennini e le rifiniture dipendono
dall'estero. -

Sitratta della Union e della Schaeffer.

La Francia possiede un’antica e solida
industria di penne stilografiche.

Essa & indipendente per quanio riguardala
produzione di materia prima e ciola
agevola molio.

L'industria francese & distribuita sopratiutto
indue regioni: nei dintorni di Parigi e nella
zona montuosa del Giura, Quest'ultima é
paragonabile ad alcune ditte tedesche
situate nella zona del fiume Oder;
I'industria parigina & quella che raccogliei
nomi piv prestigiosi.

Anche la Francia, nonostante le sue
industrie specializzate, spesso richiede
all’'estero meccanismiinterni di
ricaricamento: serbatoiflessibili di
produzione tedesca e stantuffi a pressione
dimarcaitaliana.

L'industriaitaliona &, pure, autosufficiente
nella produzione di penne e dimateriale
grezzo.

Lefabbriche principali sono distribuite al
Nord, dove froviamo la Aurora a Torinoe,
nelle vicinanze, piccoli centriindustriali che
sioccupano della produzione dimodelli
piU economici, e la Omas di Bologna.
L'industria italiana esporta molto su tullii
mercati: sitratta di articoli relativamente a
buon mercato, ma esteticamente e
tecnicamente validi.

La breve storia della penna stilografica
finisce qui, agli anni Sessania, con

particolaririferimenti, per le origini
dell’Autore e dei documenti, alla
produzione e al mercato tedesco.
Laredazione si ripromette di riparlarVidegli
«anni Ottanta» di questo prestigioso
insostituibile strumento per scrivere, delle
marche pit famose, approfondendold
tecnologia, il mercato, 'import-export.
Ringraziamo nuovamente ta Ditta
Francesco Dossena di Milano, famosa nel
settore, che ciha consentito di presentare
ainostrilettori parte dell' interessante
documentazione raccolia con competenza
da Fritz Krauth di Heidelberg, ed ora di
proprietd dei signori Sandra e Dario
Dossena.

Ringraziamo nuovamente lo specialista
Adriano Mazza che ha collaborato alla
revisione dei testiitaliani.

La redazione di CL-Il Cartolibraio, non
assume, in questo testo, responsabilitc per
la parte tecnica e storica e per le citazioni di
prodotti e ditte.



